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¢ Najnowoczesniejsze technologie produkcji

¢ Wiasny osrodek badawczo-rozwojowy

0otrzebujg profesjonalisci:

¢ Doswiadczenie w produkcji narzedzi recznych i pit tasSmowych od ponad 150 lat

¢ Wtasne zgrzewalnie
¢ Wsparcie ze strony technologéw i doradcow technicznych

¢ Profesjonalne osrodki szkoleniowe
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Pity bimetaliczne Pity weglikowe

3859 EZX EasyCut Xtreme Trimetal

3853 TOP Fabricator - W

3860 TMC tylko dla stabilnych maszyn
3860 TMC-S tylko dla stabilnych maszyn
3860 TCD tylko dla stabilnych maszyn
3860 TCZ tylko dla stabilnych maszyn
3860 TCA tylko dla stabilnych maszyn
3852 Sandflex® TwinTip

3857 Easy-Cut

3853 TOP Fabricator
3850 Multi-Cut

3869 TS
3868 TSS
3881 THQ
3881 THS
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W 3858 PHX P9000
E 3850 /3851 tylko do naprawy palet

N 3858 PQ P9000

Ll 3851 PRX

N 3854 PHX

ol 3854 PQ
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Stal konstrukcyjna

Stal automatowa

Stal do naweglania

Stal ulepszona cieplnie

Stal tozyskowa

Stal niestopowa narzgdziowa

Stal narzedziowa do pracy na zimno

Stal narzedziowa do pracy na gorgco

Stal szybkotngca

Stale wysokostopowe

Stal do azotowania

Stal nierdzewna

Duplex i stal zaroodporna

Tytan i stopy tytanu

Stopy na bazie niklu

Watki utwardzone powierzchniowo

Zeliwo

Aluminium

Aluminium, stopy aluminium
(przecinarki pionowe)

Mosigdz
Miedz

Rury i profile
Palety

Wetna mineralna

Wydajnos¢: |:|Najlepszy I:lLepszy -Dobry
"

NOWO SC" Pity tadmowe opracowane do demontazu i naprawy palet,
= jak i do ciecia wetny mineralnej izolacyjne;j.




Sandaflex®

2851 Sandflex® Cobra™

Najbardziej wszechstronna pita zaréwno do ogélnego Wymiary w mm _ Ksztatt
zastosowania jak i do cigcia produkcyjnego. Przeznaczona (szerokosé x grubosé) | FOUZAMKA | pohs Kod katalogowy
do ciecia rdznorodnych materiatéw od stali konstrukcyj- 6x06 6 Hook | 3851-6-0.6-H-6
nych, poprzez stale do obrébki cieplno-chemicznej, az po 10/14 PRX 3851-6-0.6-10/14
stale nierdzewne i narzedziowe oraz stopy z metali niezela- 6%0.9 6 Hook | 3851-6-0.9-H-6
znych. Dzigki zastosowaniu najnowszych osiggnie¢ w dzie- 10/14 PRX 3851-6-0.9-10/14
dzinie metalurgii proszkowej, stal szybkotngca zastosowana 4 Hook | 3851-10-0.6-H-4
w pile 3851 jest doskonatym potaczeniem wysokiej twardo- 10x0.6 6 Hook | 3851-10-0.6-H-6
8ci przy rownoczesnie bardzo wysokiej wytrzymatosSci. 10114 PRX 3851-10-0.6-10/14
] . . 4 Hook | 3851-10-0.9-H-4
o :-l?lvc;t Z(r;jvkgxﬁ)éz'l'r:;:xcyjny ksztatt zeba do cigcia drewna oxes 5 Hook | 3851-1008-116
10114 PRX 3851-10-0.9-10/14
¢ HA: Udoskonalona wersja zeba hakowego przeznaczona 14 R 3851-10-0.9-R-14
do ciecia odlewdéw aluminiowych 4 Hook | 3851-13-0.5-H-4
. ; 10 R 3851-13-0.5-R-10
. PIR_X. Ulepszor_1a, wytrz,y,mall’ra kgnstrukqa} zgba zape.w— Y PR 23851-13-05-10/1
niajgca dtuga zywotn.osc pity z |’nn_owacy1r.1ym. stopn!o—. 13%05 ” R 2385113-05-R14
wanym kgtem natarcia. §zczego|n|e Qada_je sie do qema y -~ 2851-13-0.5-14118
produkcyjnego elementéw o matych i duzych wymiarach 18 R 23851-13-05-R18
¢ PS: Wysokowydajna konstrukcja zeba z dodatnim katem 24 Regular | 3851-13-0.5-R-24
natarcia 10° — 15°. Dzieki duzemu katowi natarcia i szero- 3 Hook | 3851-13-0.6-H-3
kiej przestrzeni na widry, ksztatt zeba doskonale nadaje 4 Hook 3851-13-0.6-H-4
sie do cigcia bardzo duzych elementow 4 HA 3851-13-0.6-HA-4
) o 6 Hook | 3851-13-0.6-H-6
* R (Regular): zab ze stata, regularna podziatkg uzebienia 5 A 2851-13-06-105
6/10 PRX 3851-13-0.6-6/10
Hook 13x06 8/12 PRX 3851-13-0.6-8/12
10 Regular | 3851-13-0.6-R-10
10114 PRX 3851-13-0.6-10/14
14 Regular | 3851-13-0.6-R-14
5/8 PRX 3851-13-0.6-R-5/8
18 Regular | 3851-13-0.6-R-18
3 Hook | 3851-13-0.9-H-3
4 Hook | 3851-13-0.9-H-4
4 HA 3851-13-0.9-HA-4
13509 6 Hook | 3851-13-0.9-H-6
6 Regular | 3851-13-0.9-R-6
6/10 PRX 3851-13-0.9-6/10
10114 PRX 3851-13-0.9-10/14
14 Regular | 3851-13-0.9-R-14

Przykiad zaméwienia pity tasmowej:

Kod produktu — Dtugos¢ pity w mm
Przykiad:
3851-13-0.9-R-14-1300

5% Sandflex® Cobra™ 3851-




Sandadflex®

Wymiary w mm Ksztatt Wymiary w mm Ksztatt

(szerokosé X grubosc) Podziatka zeha Kod katalogowy (szerokosé x grubose) Podziatka zgba Kod katalogowy
3 HA 3851-20-0.9-HA-3 1.4/2 PRX 3851-41-1.3-1.4/2
3 H 3851-20-0.9-H-3 2/3 PRX 3851-41-1.3-2/3
4 3851-20-0.9-H-4 41x1.3 3/4 PRX 3851-41-1.3-3/4
4 HA 3851-20-0.9-HA-4 4/6 PRX 3851-41-1.3-4/6
4/6 PRX 3851-20-0.9-4/6 5/8 PRX 3851-41-1.3-5/8
20x09 5/8 PRX 3851-20-0.9-5/8 1.4/2 PRX 3851-54-1.3-1.4/2
6/10 PRX 3851-20-0.9-6/10 E4x13 2/3 PRX 3851-54-1.3-2/3
8/12 PRX 3851-20-0.9-8/12 3/4 PRX 3851-54-1.3-3/4
10/14 PRX 3851-20-0.9-10/14 4/6 PRX 3851-54-1.3-4/6
18 Regular | 3851-20-0.9-R-18 11.4 PRX 3851-54-1.6-1/1.4
2 HA 3851-27-0.9-HA-2 1.4/2 PRX 3851-54-1.6-1.4/2
2/3 PRX 3851-27-0.9-2/3 54x1.6 2/3 PRX 3851-54-1.6-2/3
3 HA 3851-27-0.9-HA-3 3/4 PRX 3851-54-1.6-3/4
3 PS 3851-27-0.9-P-3 4/6 PRX 3851-54-1.6-4/6
3/4 PRX 3851-27-0.9-3/4 n PRX 3851-67-1.6-.7/1
4 HA 3851-27-0.9-HA-4 11.4 PRX 3851-67-1.6-1/1.4
27x0.9 4 PS 3851-27-0.9-P-4 1.4/2 PRX 3851-67-1.6-1.4/2
4/6 PRX 3851-27-0.9-4/6 67x18 2/3 PRX 3851-67-1.6-2/3
5/8 PRX 3851-27-0.9-5/8 3/4 PRX 3851-67-1.6-3/4
6 Regular | 3851-27-0.9-R-6 4/6 PRX 3851-67-1.6-4/6
6/10 PRX 3851-27-0.9-6/10 n PRX 3851-80-1.6-.7/1
8/12 PRX 3851-27-0.9-8/12 80x1.6 11.4 PRX 3851-80-1.6-1/1.4
10/14 PRX 3851-27-0.9-10/14 1.4/2 PRX 3851-80-1.6-1.4/2
2 PS 3851-34-1.1-P-2
2/3 PRX 3851-34-1.1-2/3
3 PS 3851-34-1.1-P-3
34x1.1 3/4 PRX 3851-34-1.1-3/4
4/6 PRX 3851-34-1.1-4/6
5/8 PRX 3851-34-1.1-5/8
6/10 PRX 3851-34-1.1-6/10




Sandflex®

3854 Sandflex® King Cobra™ PHX™

(sz:‘r’gligs?gyxv;rr:l?; $6) Podziatka Kzs;lt)zh Kod katalogowy
2/3 PHX 3854-27-0.9-PHX-2/3
27x0.9 3/4 PHX 3854-27-0.9-PHX-3/4
4/6 PHX 3854-27-0.9-PHX-4/6
1.4/2 PHX 3854-34-1.1-PHX-1.4/2
My 2/3 PHX 3854-34-1.1-PHX-2/3
3/4 PHX 3854-34-1.1-PHX-3/4
4/6 PHX 3854-34-1.1-PHX-4/6
1.4/2 PHX 3854-41-1.3-PHX-1.4/2
2/3 PHX 3854-41-1.3-PHX-2/3
113 3/4 PHX 3854-41-1.3-PHX-3/4
4/6 PHX 3854-41-1.3-PHX-4/6
1.4/2 PHX 3854-54-1.3-PHX-1.4/2
54x1.3 2/3 PHX 3854-54-1.3-PHX-2/3
3/4 PHX 3854-54-1.3-PHX-3/4
an PHX 3854-54-1.6-PHX-.7/1
11.4 PHX 3854-54-1.6-PHX-1/1.4
54x1.6 1.4/2 PHX 3854-54-1.6-PHX-1.4/2
2/3 PHX 3854-54-1.6-PHX-2/3
3/4 PHX 3854-54-1.6-PHX-3/4
n PHX 3854-67-1.6-PHX-.7/1
114 PHX 3854-67-1.6-PHX-1/1.4
67x18 1.4/2 PHX 3854-67-1.6-PHX-1.4/2
2/3 PHX 3854-67-1.6-PHX-2/3
an PHX 3854-80-1.6-PHX-.7/1
80x1.6 11.4 PHX 3854-80-1.6-PHX-1/1.4
1.4/2 PHX 3854-80-1.6-PHX-1.4/2

Do ciecia duzych elementéw i trudno obrabialnych
materiatdw. Specjalna konstrukcja zebéw zapewnia
optymalna wydajnos¢ ciecia i redukcje hatasu.

e Odporny na zmeczenie materiat tasmy nosnej i mate-
riat zeba wykonanym w technologii metalurgii prosz-
kowej stali HSS, porownywalny do M51, zapewnia
najlepsze wtasciwosci i dtuga zywotnos¢ w trudnych
do ciecia materiatach jak stale narzedziowe i trudne w
obrdbce stopy specjalne

¢ Specjalna konstrukcja zeba VariEdge zapewnia
redukcje hatasu podczas ciecia

¢ Zmienna wielkos¢ i katy natarcia zapewniajg optymal-
ng wydajnos¢ ciecia kazdego pojedynczego zeba

¢ Specjalny uktad z roznymi wysokosciami zebdw sktada
sie na wielowymiarowy profil pity, ktéry zmniejsza sity
ciecia i wydtuza zywotnosc tasmy

e Krawedz zeba w metalurgii proszkowej stali HSS
wytrzymuje wysokie temperatury i jest odporna na
zuzycie

¢ Wieksza przestrzen miedzyzebna usuwajgca wiecej
widréw

® Precyzyjny uktad zapewniajgcy gtadkie powierzchnie
ciecia

Przykiad zaméwienia pily tasmowej:
Kod produktu — Dtugos¢ pity w mm
Przykiad:
3854-41-1.3-PHX-2/3-7500




Sandflex®

3854 Sandflex® King Cobra™ PQ™

Wymiary w mm

Ksztatt

(szerokosé X grubosc) Podziatka zeha Kod katalogowy
57 %09 3/4 PQ 3854-27-0.9-PQ-3/4
4/6 PQ 3854-27-0.9-PQ-4/6
2/3 PQ 3854-34-1.1-PQ-2/3
34x1.1 3/4 PQ 3854-34-1.1-PQ-3/4
4/6 PQ 3854-34-1.1-PQ-4/6
1.4/2 PQ 3854-41-1.3-PQ-1.4/2
Ax13 2/3 PQ 3854-41-1.3-PQ-2/3
3/4 PQ 3854-41-1.3-PQ-3/4
4/6 PQ 3854-41-1.3-PQ-4/6
91.2 PQ 3854-54-1.6-PQ-.9/1.2
1.4/2 PQ 3854-54-1.6-PQ-1.4/2
54x1.6 2/3 PQ 3854-54-1.6-PQ-2/3
3/4 PQ 3854-54-1.6-PQ-3/4
4/6 PQ 3854-54-1.6-PQ-4/6
91.2 PQ 3854-67-1.6-PQ-.9/1.2
67x1.6 1.4/2 PQ 3854-67-1.6-PQ-1.4/2
2/3 PQ 3854-67-1.6-PQ-2/3
8016 91.2 PQ 3854-80-1.6-PQ-.9/1.2
1.4/2 PQ 3854-80-1.6-PQ-1.4/2

Przykiad zamoéwienia pily tasmowej:

Kod produktu — Dtugos¢ pity w mm
Przykiad:
3854-54-1.6-PQ-1.4/2-7500

Agresywna konstrukcja zeba z ekstremalnie dodatnim
katem natarcia i nowym, wyzszej jakosci materiatem
zeba wykonanym w technologii metalurgii proszkowej
stali HSS, poréwnywalnym do M51.

Geometria zeba zapewnia wydajne ciecie stopow spe-
cjalnych szczegdlnie tych utwardzajgcych sie w czasie
obrébki. Szczegdlnie polecana do stali takich jak stal
nierdzewna, stale narzedziowe i trudne w obrébce stopy
specjalne.

¢ Nadaje sie do ciecia szerokiej gamy materiatow, od
aluminium po stal nierdzewng, szczegodlnie nadaje sie
do twardych materiatow

¢ Wielostopniowe rozwiedzenie zebéw zapewnia po-
wstawanie matych wiéréw, co obniza sity skrawania
i zwigksza zywotnos¢ tasmy

e Solidna konstrukcja zebéw zapewnia maksymalng
wydajnos¢ ciecia

* Zwigkszona zywotnos¢ tasmy




Sandflex®

3858 King Cobra - PHX P9000

(sz:‘r’gligs?gyxv;rr:l?; $6) Podziatka Kzs;lt)zﬂ Kod katalogowy
1.4/2 PHX 3858-34-1.1-PHX-1.4/2
34x1.1 2/3 PHX 3858-34-1.1-PHX-2/3
3/4 PHX 3858-34-1.1-PHX-3/4
1.4/2 PHX 3858-41-1.3-PHX-1.4/2
41x1.3 2/3 PHX 3858-41-1.3-PHX-2/3
3/4 PHX 3858-41-1.3-PHX-3/4
1.4/2 PHX 3858-54-1.3-PHX-1.4/2
54x1.3 2/3 PHX 3858-54-1.3-PHX-2/3
3/4 PHX 3858-54-1.3-PHX-3/4
n PHX 3858-54-1.6-PHX-.7/1
11.4 PHX 3858-54-1.6-PHX-1/1.4
54x1.6 1.4/2 PHX 3858-54-1.6-PHX-1.4/2
2/3 PHX 3858-54-1.6-PHX-2/3
3/4 PHX 3858-54-1.6-PHX-3/4
n PHX 3858-67-1.6-PHX-.7/1
11.4 PHX 3858-67-1.6-PHX-1/1.4
67x16 1.4/2 PHX 3858-67-1.6-PHX-1.4/2
2/3 PHX 3858-67-1.6-PHX-2/3
7N PHX 3858-80-1.6-PHX-.7/1
80x1.6 11.4 PHX 3858-80-1.6-PHX-1/1.4
1.4/2 PHX 3858-80-1.6-PHX-1.4/2

Przykiad zamoéwienia pily tasmowej:

Kod produktu — Dtugos¢ pity w mm
Przykiad:
3858-41-1.3-PHX-2/3-7500

Do efektywnego ciecia bardzo twardych, a takze duzych
i trudnoobrabialnych materiatéw. Specjalna konstrukcja

zebow zapewnia optymalng wydajnos¢ ciecia i redukcije
hatasu.

¢ Stabilna tasma nosna z 4% zawartoscig chromu i
materiatem zeba w technologii metalurgii proszkowej,
poréwnywalna do M71, oferuje najlepsze wtasciwosci i
dtuga zywotnos¢ w trudnych do ciecia materiatach jak
stale narzedziowe i trudne w obrébce stopy specjalne

¢ Specjalna konstrukcja zeba VariEdge zapewnia
redukcje hatasu podczas ciecia

¢ Zmienna wielkos¢ i katy natarcia zapewniajg optymal-
ng wydajnos¢ ciecia kazdego pojedynczego zeba

¢ Specjalny uktad z roznymi wysokosciami zebdw sktada
sie na wielowymiarowy profil pity, ktéry zmniejsza sity
ciecia i wydtuza zywotnos¢ pity

¢ Krawedz zeba w technologii metalurgii proszkowej stali

HSS wytrzymuje wysokie temperatury i jest odporna
na zuzycie

¢ Wieksza przestrzen miedzyzebna usuwajgca wiecej
widréw

® Precyzyjny uktad zapewniajgcy gtadkie powierzchnie
ciecia

¢ Ostre wierzchotki zebow utatwiaja penetracje cietego
materiatu




Sandflex®

3858 P9000 PQ™

Wymiary w mm Ksztatt

(szerokosé X grubosc) Podziatka zeha Kod katalogowy

1.4/2 PQ 3858-41-1.3-PQ-1.4/2

41x1.3 2/3 PQ 3858-41-1.3-PQ-2/3

3/4 PQ 3858-41-1.3-PQ-3/4
91.2 PQ 3858-54-1.6-PQ-.9/1.2
54x1.6 1.4/2 PQ 3858-54-1.6-PQ-1.4/2

2/3 PQ 3858-54-1.6-PQ-2/3
67x 16 91.2 PQ 3858-67-1.6-PQ-.9/1.2
1.4/2 PQ 3858-67-1.6-PQ-1.4/2
80x1.6 91.2 PQ 3858-80-1.6-PQ-.9/1.2

Przykiad zamoéwienia pily tasmowej:

Kod produktu — Dtugos¢ pity w mm
Przykiad:
3858-54-1.6-PQ-1.4/2-7500

Agresywna konstrukcja zgba z ekstremalnie dodatnim
katem natarcia. Stabilna tasma nosna z 4% zawartoscig
chromu, nowym, wyzszej jakosci materiatem zgba
wykonanym w technologii metalurgii proszkowej stali
HSS, poréwnywalna do M71.

Geometria zeba zapewnia wydajne ciecie stopow
specjalnych szczegdlnie tych utwardzajgcych sie

w czasie obrébki. Szczegdinie polecana do stali
nierdzewnych, stali z duzg zawartoscia niklu oraz stali
takich jak Inconel, Duplex, Tytan, stali tozyskowych a
takze stali narzedziowych.

¢ Wielostopniowe rozwiedzenie zebdw zapewnia po-
wstawanie matych wiéréw, co obniza sity skrawania i
zwieksza zywotnos¢ tasmy

¢ Nadaje sie do ciecia szerokiej gamy materiatow, od
aluminium po stal nierdzewna, szczegodlnie nadaje sie
do twardych materiatow

¢ Solidna konstrukcja zebéw zapewnia maksymalng
wydajnos¢ ciecia

¢ Zwiekszona zywotnosc¢ tasmy




Sandflex®

3853 TOP Fabricator™

Wymiary w mm . Ksztatt
(szerokosé X grubosc) Podziatka zeha Kod katalogowy
5/7 PF 3853-20-0.9-5/7-VS
20x0.9
8/11 PF 3853-20-0.9-8/11-VS
3/4 PF 3853-27-0.9-3/4
4/6 PF 3853-27-0.9-4/6
27x0.9 5/7 PF 3853-27-0.9-5/7-VS
5/8 PF 3853-27-0.9-5/8
8/11 PF 3853-27-0.9-8/11-VS
2/3 PF 3853-34-1.1-2/3
3/4 PF 3853-34-1.1-3/4
4/6 PF 3853-34-1.1-4/6
34x1.1
5/7 PF 3853-34-1.1-5/7-VS
5/8 PF 3853-34-1.1-5/8
8/11 PF 3853-34-1.1-8/11-VS
2/3 PF 3853-41-1.3-2/3
3/4 PF 3853-41-1.3-3/4
41x1.3 4/6 PF 3853-41-1.3-4/6
5/7 PF 3853-41-1.3-5/7-VS
5/8 PF 3853-41-1.3-5/8
3/4 PF 3853-54-1.3-3/4
54x1.3
5/8 PF 3853-54-1.3-5/8
2/3 PF 3853-54-1.6-2/3
54x1.6 3/4 PF 3853-54-1.6-3/4
4/6 PF 3853-54-1.6-4/6
2/3 PF 3853-67-1.6-2/3
67 x1.6
3/4 PF 3853-67-1.6-3/4

Opatentowana, wzmocniona konstrukcja zebéw spra-
wia, ze nadaje sie ona szczegdlnie do ciecia profili, rur
okragtych i kwadratéw ze stali konstrukcyjnej, w pa-
kietach lub pojedynczo. Wytrzymate zeby wykonane w
technologii metalurgii proszkowej z dodatnim katem na-
tarcia oraz specjalne, szersze rozwiedzenie zapewniajg
mniejsze naprezenia podczas ciecia, gtadsze powierzch-
nie i zapobieganie zakleszczaniu.

¢ Doskonata zywotnosc¢ tasmy
e \Wzmocniony grzbiet zapobiega wytamaniu zeba
¢ Sekwencja zebéw zapewnia lepsze usuwanie wioréw

¢ Wysokiej jakosci materiat w technologii metalurgii
proszkowej stali HSS zeba porownywalny do M51

® Znaczgco redukuje:
- ciecie poza wymiarem
- wytamywanie zebow
- wibracje
- zakleszczanie

PF

- -.'-.lu.h.l'. -w




Sandflex®

3853 TOP Fabricator™ - z szerokim rozwiedzeniem (W)

Wymiary w mm . Ksztatt
(szerokosé X grubosc) Podziatka zeha Kod katalogowy
2/3 PF 3853-41-1.3-2/3-W
41x1.3
3/4 PF 3853-41-1.3-3/4-W
54x1.3 3/4 PF 3853-54-1.3-3/4-W
2/3 PF 3853-54-1.6-2/3-W
54x1.6
3/4 PF 3853-54-1.6-3/4-W
2/3 PF 3853-67-1.6-2/3-W
67x1.6 3/4 PF 3853-67-1.6-3/4-W
5/8 PF 3853-67-1.6-5/8-W

Przykiad zamoéwienia pily tasmowej TOP
Fabricator™ z szerokim rozwiedzeniem:

W - Szerokie rozwiedzenie

Kod produktu + W po wskazaniu podziatki —
Dtugos¢ pity w mm

Przykiady

Standardowa pita tasmowa:
3853-41-1.3-3/4-6300

Pita tasmowa z szerokim rozwiedzeniem:
3853-41-1.3-3/4-W-6300

Do ciecia rur i profili ze stali konstrukcyjnych w pakietach
lub pojedynczo. Specjalna wersja z szerszym rozwiedze-
niem przeznaczonym w szczegolnosci do duzych profili,
podczas ciecia ktérych uwalniajg sie naprezenia we-
wnetrzne powodujgce zakleszczenie tasmy w materiale.

¢ Wyjatkowo wysoka wydajnos¢ ciecia

¢ Wysoka odpornos¢ na wysokie temperatury podczas
ciecia

¢ Wysokiej jakosci materiat w technologii metalurgii
proszkowej, porownywalny do M51

¢ Doskonata trwato$¢ narzedzia

¢ Bardzo szerokie rozwiedzenie zapobiega zakleszczaniu
sie na duzych elementach z wewnetrznymi naprezeniami




Easy-Cut

3857 Easy-Cut

Wymiary w mm

(szerokosé X grubosé) Podziatka Ksztait zgba | Kod katalogowy
S (maty) EZ 3857-13-0.6-EZ-S
13x0.6 M ($redni) EZ 3857-13-0.6-EZ-M
L (duzy) EZ 3857-13-0.6-EZ-L
S (maty) EZ 3857-20-0.9-EZ-S
20x0.9 M (Sredni) EZ 3857-20-0.9-EZ-M
L (duzy) EZ 3857-20-0.9-EZ-L
S (maty) EZ 3857-27-0.9-EZ-S
27x0.9 M ($redni) EZ 3857-27-0.9-EZ-M
L (duzy) EZ 3857-27-0.9-EZ-L
S (maty) EZ 3857-34-1.1-EZ-S
34x1.1 M (Sredni) EZ 3857-34-1.1-EZ-M
L (duzy) EZ 3857-34-1.1-EZ-L

3857 Easy-Cut Portaband do przecinarek przenosnych
3 sztuki pity tasmowej Easy-Cut do mobilnego ciecia. Na-
daje sie w szczegdlnosci do matych urzadzen recznych.

Wymiary w mm
(szerokos$¢ x grubosc)

Podziatka| Diugos$é

Kod katalogowy

S(maty) | 690 mm EZ |3857-13-0.6-EZ-S-P690
S (maly) | 730 mm EZ |3857-13-0.6-EZ-S-P730
S(maty) | 835 mm EZ |3857-13-0.6-EZ-S-P835
S(maty) | 900 mm EZ |3857-13-0.6-EZ-S-P900

S (maty) | 1140 mm EZ
M ($redni) | 690 mm EZ

3857-13-0.6-EZ-S-P1140
3857-13-0.6-EZ-M-3P690

13x0.6

M ($redni) | 730 mm EZ |3857-13-0.6-EZ-M-3P730
M ($redni) | 835 mm EZ |3857-13-0.6-EZ-M-3P835
M ($redni) | 900 mm EZ |3857-13-0.6-EZ-M-3P900
M ($redni)| 1140 mm | EZ | 3857-13-0.6-EZ-M-3P1140

Pita tasSmowa nowej generacji do zastosowan uniwersal-
nych. Nowy, opatentowany ksztatt zeba przeznaczony
do cigcia réznych wielkosci detali, wykonanych z r6z-
nych materiatéw, przy uzyciu jednej tasmy. Tasma w tym
zastosowaniu wykazuje dwukrotnie wiekszg zywotnos¢
w poréwnaniu do standardowych pit.

Pity tasmowe Easy-Cut tna niemal kazdy materiat
- bez koniecznosci wymiany tasmy!

e Stal narzedziowa e Drewno * Formy

e Stal konstrukcyjna e Tworzywa sztuczne ® Katowniki

e Stal nierdzewna e Blacha * Dwuteowniki
e Aluminium * Rury e Ceowniki

* Miedz ¢ Materiaty petne * Mosiagdz

¢ Pakiety * Prety

EZ

[BAEE EasyCut 3857

W zaleznosci od wymaganej wielkosci ciecia, wybierz
S (maty), M ($redni) lub L (duzy).
Srednica lub grubosé $cianki w mm

Kod katalogo Wymiary pity
gowy szerokos¢ xgrubos¢| 1 | 2 | 3 | 5 (10|20 30|40 |50 | 75 [100(150(200

3857-13-0.6-EZ-S 13x0.6
3857-13-0.6-EZ-M 13x0.6
3857-13-0.6-EZ-L 13x0.6
3857-20-0.9-EZ-S 20x0.9
3857-20-0.9-EZ-M 20x0.9
3857-20-0.9-EZ-L 20x0.9
3857-27-0.9-EZ-S 27x0.9
3857-27-0.9-EZ-M 27x0.9
3857-27-0.9-EZ-L 27x0.9
3857-34-1.1-EZ-S 34x1.1
3857-34-1.1-EZ-M 34x1.1
3857-34-1.1-EZ-L 34x1.1

> e

Film Bahco -
pita tasmowa E Ly ™
Easy-Cut =




Sandflex®

3850 Multi-Cut

(sz:\r’glfgggyxv;rr:& $6) Podziatka Kzs;tt)a;ﬂ Kod katalogowy
6/10 Combo | 3850-13-0.6-6/10
13X 06 8/12 Combo | 3850-13-0.6-8/12
10/14 Combo | 3850-13-0.6-10/14
14/18 Combo | 3850-13-0.6-14/18
13x09 6/10 Combo | 3850-13-0.9-6/10
8/12 Combo | 3850-13-0.9-8/12
4/6 Combo | 3850-20-0.9-4/6
5/8 Combo | 3850-20-0.9-5/8
20x0.9 6/10 Combo | 3850-20-0.9-6/10
8/12 Combo | 3850-20-0.9-8/12
10/14 Combo | 3850-20-0.9-10/14
2/3 Combo | 3850-27-0.9-2/3
3/4 Combo | 3850-27-0.9-3/4
4/6 Combo | 3850-27-0.9-4/6
27x0.9 5/8 Combo | 3850-27-0.9-5/8
6/10 Combo | 3850-27-0.9-6/10
8/12 Combo | 3850-27-0.9-8/12
10/14 Combo | 3850-27-0.9-10/14
2/3 Combo | 3850-34-1.1-2/3
3/4 Combo | 3850-34-1.1-3/4
2411 4/6 Combo | 3850-34-1.1-4/6
5/8 Combo | 3850-34-1.1-5/8
6/10 Combo | 3850-34-1.1-6/10
8/12 Combo | 3850-34-1.1-8/12
2/3 Combo | 3850-41-1.3-2/3
3/4 Combo | 3850-41-1.3-3/4
41x1.3 4/6 Combo | 3850-41-1.3-4/6
5/8 Combo | 3850-41-1.3-5/8
6/10 Combo | 3850-41-1.3-6/10
1.4/2 Combo | 3850-54-1.6-1.4/2
5116 2/3 Combo | 3850-54-1.6-2/3
3/4 Combo | 3850-54-1.6-3/4
4/6 Combo | 3850-54-1.6-4/6

Przykiad zamoéwienia pily tasmowej:

Kod produktu — Dtugos¢ pity w mm

Przykiad:
3850-54-1.6-1.4/2-7500

Uniwersalna bimetaliczna pita tasSmowa o zmniejszonych
wibracjach, o zmiennej podziatce uzebienia, z wyjatko-
wo odpornej na zuzycie stali szybkotngcej M42.
Przeznaczona do ciecia detali o matych, srednich a
takze duzych wymiarach, do produktywnego ciecia
materiatdw petnych, profili, pakietéw i rur oraz do
zastosowania w warsztatach obrébczych o duzych
wymaganiach.

¢ Precyzyjne rozwiedzenie zebdw zapewnia dobrg
jakos¢ powierzchni i dluga zywotnosé ostrza

¢ Odporne na zuzycie ostrza wykonane ze stali szybkot-
nacej M42 zapewniaja doskonaty efekt ciecia

Watki Mate i duze detale Rury, profile
oraz pakiety







Easy-Cut Xtreme [riMetal

3859 Carbide Easy-Cut EZX

Wymiary w mm

Ksztatt

(szerokosé X grubosc) Podziatka zeha Kod katalogowy
27%0.9 3/4 EZX 3859-27-0.9-EZX-3/4
4/6 EZX 3859-27-0.9-EZX-4/6
2/3 EZX 3859-34-1.1-EZX-2/3
34x1.1 3/4 EZX 3859-34-1.1-EZX-3/4
4/6 EZX 3859-34-1.1-EZX-4/6
1.4/2 EZX 3859-41-1.3-EZX-1.4/2
41x13 2/3 EZX 3859-41-1.3-EZX-2/3
3/4 EZX 3859-41-1.3-EZX-3/4
4/6 EZX 3859-41-1.3-EZX-4/6
1/1.25 EZX 3859-54-1.6-EZX-1/1.25
1.4/2 EZX 3859-54-1.6-EZX-1.4/2
54x1.6 2/3 EZX 3859-54-1.6-EZX-2/3
3/4 EZX 3859-54-1.6-EZX-3/4
4/6 EZX 3859-54-1.6-EZX-4/6
n EZX 3859-67-1.6-EZX-.7/1
11.25 EZX 3859-67-1.6-EZX-1/1.25
67x16 1.4/2 EZX 3859-67-1.6-EZX-1.4/2
2/3 EZX 3859-67-1.6-EZX-2/3
7N EZX 3859-80-1.6-EZX-.7/1
80x1.6 11.25 EZX 3859-80-1.6-EZX-1/1.25
1.4/2 EZX 3859-80-1.6-EZX-1.4/2

Przykiad zaméwienia pity tasmowej:

Kod produktu — Dtugos¢ pity w mm
Przyklad:
3859-54-1.6-EZX-1.4/2-7500

Ulepszenie z bimetalu na weglik spiekany: Ta pita
tasmowa jest bardziej wytrzymata niz zwykta pita z
weglikiem spiekanym i moze by¢ uzywana tak samo

jak pita bimetaliczna. Oznacza to, ze materiaty tatwe i
trudne do ciecia mozna cia¢ ta sama pitg. Nowy uktad
zebow zapewnia wiekszy widr przestrzeni miedzyzebnej,
zwigkszajac odpornos¢ na zuzycie i zywotnosc pity.

¢ Wszechstronnos$¢ — nadaje sie do szerokiej gamy ma-
teriatdw, takich jak stal konstrukcyjna, stal nierdzewna,
zeliwo, stopy zaroodporne i stal narzedziowa

® Odpornosc¢ na wysoka temperature — dla szybszego
ciecia i bardziej elastycznego zastosowania

* Prostota uzytkowania — nie wymaga specjalnych
posuwow i predkosci, moze by¢ uzywany jak pita
bimetaliczna

¢ Nizsze koszty — krétszy czas ustawienia ze wzgledu
na szybkg wymiane tasmy i redukcje zapaséw

¢ Nie jest wymagane docieranie pity
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3869 TS

Wymiary w mm

Ksztatt

(szerokosé X grubosc) Podziatka zeha Kod katalogowy
13x0.9 3 TS 3869-13-0.9-T1S-3
3 TS 3869-20-0.9-T1S-3
20x0.9
4 TS 3869-20-0.9-1S-4
3 TS 3869-27-0.9-TS-3
27x0.9
4 TS 3869-27-0.9-1S-4
2 TS 3869-34-1.1-T8-2
34x141
3 TS 3869-34-1.1-TS-3

Przykiad zaméwienia pity tasmowej:

Kod produktu — Dtugos¢ pity w mm

Przykiad:
3869-34-1.1-TS-7800

Do ciecia metali niezelaznych i materiatow trudno-
Scieralnych. Idealna do ciecia odlewéw aluminiowych,
magnezu, cyrkonu, tworzyw sztucznych i innych mate-
riatéw trudnoscieralnych. Specjalnie zaprojektowana
do zastosowan odlewniczych.

e Zeby z koncéwkami z weglikbéw spiekanych, Triple Set
¢ Szybkie ciecie

¢ | ekki posuw

e Ciecia proste i po promieniu

¢ Specjalnie zaprojektowana dla odlewni

¢ Do stosowania w matych przecinarkach i do ciecia
materiatdéw trudnoobrabialnych

1250 Carbide Triple Set® 3869




3868 TSX

(sz:‘r’glgs?gyxv;rr:l?; $6) Podziatka Kzs;lt)zh Kod katalogowy
27x0.9 3/4 TSX 3868-27-0.9-TSX-3/4
2 TSX 3868-34-1.1-TSX-2
34x1.1 2/3 TSX 3868-34-1.1-TSX-2/3
3/4 TSX 3868-34-1.1-TSX-3/4
1.4/2 TSX 3868-41-1.3-TSX-1.4/2
1.6 TSX 3868-41-1.3-TSX-1.6
41x1.3 2 TSX 3868-41-1.3-TSX-2
2/3 TSX 3868-41-1.3-TSX-2/3
3/4 TSX 3868-41-1.3-TSX-3/4
5413 1.4/2 TSX 3868-54-1.3-TSX-1.4/2
2/3 TSX 3868-54-1.3-TSX-2/3
11.25 TSX 3868-54-1.6-TSX-1/1.25
1.4/1.6 TSX 3868-54-1.6-TSX-1.4/1.6
1.4/2 TSX 3868-54-1.6-TSX-1.4/2
54x1.6 1.6 TSX 3868-54-1.6-TSX-1.6
2 TSX 3868-54-1.6-TSX-2
2/3 TSX 3868-54-1.6-TSX-2/3
3/4 TSX 3868-54-1.6-TSX-3/4
7N TSX 3868-67-1.6-TSX-.7/1
67x16 11.25 TSX 3868-67-1.6-TSX-1/1.25
1.4/2 TSX 3868-67-1.6-TSX-1.4/2
2/3 TSX 3868-67-1.6-TSX-2/3
80x1.1 3/4 TSX 3868-80-1.1-TSX-3/4
n TSX 3868-80-1.6-TSX-.7/1
80x1.6 1/1.25 TSX 3868-80-1.6-TSX-1/1.25
2/3 TSX 3868-80-1.6-TSX-2/3

Uktad zebdw pity z weglikdw spiekanych moze by¢
bardziej uniwersalny. Opatentowana konstrukcja
zebow TSX.

¢ Do wysoce efektywnego ciecia matych i duzych
przedmiotow oraz materiatdéw trudnoskrawalnych
i trudnoscieralnych

e Szczegdlnie polecana do takich materiatéw jak stale
szlachetne i trudnoscieralne stale narzedziowe

¢ Specjalnie szlifowana geometria zebdw, Triple Set,
optymalny transport wiéréw w celu unikniecia
wytamywania zebdéw

¢ Potréjna sekwencja zebdéw, zmienna wysokos¢ zebdw

¢ Nadaje sie do ciecia stopdéw tytanu, stopéw grafitu
i aluminium o wysokiej zawartosci krzemu

TSX

159 carbide Triple Set® TSX

g : -y



3868 TSS

Wymiary w mm

Ksztatt

(szerokosé X grubosc) Podziatka zeha Kod katalogowy
27x0.9 3/4 TSS 3868-27-0.9-TSS-3/4
X1 2/3 TSS 3868-34-1.1-TSS-2/3

3/4 TSS 3868-34-1.1-TSS-3/4
41x13 1.4/2 TSS 3868-41-1.3-TSS-1.4/2
2/3 TSS 3868-41-1.3-TSS-2/3
11.25 TSS 3868-54-1.6-TSS-1/1.25
54x1.6 1.4/2 TSS 3868-54-1.6-TSS-1.4/2
2/3 TSS 3868-54-1.6-TSS-2/3
7N TSS 3868-67-1.6-TSS-.7/1
67x156 11.25 TSS 3868-67-1.6-TSS-1/1.25
1.4/2 TSS 3868-67-1.6-TSS-1.4/2
2/3 TSS 3868-67-1.6-TSS-2/3

Przykiad zamoéwienia pily tasmowej:

Kod produktu — Dtugos¢ pity w mm

Przykiad:
3868-54-1.6-TSS-1.4/2-7500

Do efektywnego ciecia materiatéw trudnych w obrdbce
i trudnoscieralnych, zwtaszcza elementoéw ze stali
nierdzewnej, gdzie moga wystepowac wibracje.

Ta pita tasmowa jest fabrycznie ,,dotarta“ przy uzyciu
opatentowanej metody, ktéra umozliwia ciecie z niskim
poziomem wibracji od pierwszego ciecia. Potrdjna
sekwencja zebdéw i ich zmienna wysokos$¢ zapobiegaja
wytamywaniu zebdéw. Pita umozliwia ciecie detali przy
bardzo niskim poziomie hatasu.

¢ Pita nie wymaga docierania

¢ Polecana do obrdbki stali nierdzewnej

¢ Rozwarcie zebdw zapewnia dobry odbiér widréw
i duzg trwatosc

¢ Bardzo niski poziom hatasu

¢ Nie nadaje sie do ciecia tytanu

TSS

20D carbide Triple Set® TSS




3881 THQ

(szgggzgyx";::& $6) Podziatka Kzs;lt’a;lt Kod katalogowy
34x1.1 2/3 THQ 3881-34-1.1-THQ-2/3
1x13 1.4/2 THQ 3881-41-1.3-THQ-1.4/2
2/3 THQ 3881-41-1.3-THQ-2/3
54516 1.4/2 THQ 3881-54-1.6-THQ-1.4/2
2/3 THQ 3881-54-1.6-THQ-2/3
11.25 THQ 3881-67-1.6-THQ-1/1.25
67x1.6 1.4/2 THQ 3881-67-1.6-THQ-1.4/2
2/3 THQ 3881-67-1.6-THQ-2/3
7N THQ 3881-80-1.6-THQ-.7/1
11.25 THQ 3881-80-1.6-THQ-1/1.25
80x1.6 1.4/2 THQ 3881-80-1.6-THQ-1.4/2
1.4/1.6 THQ 3881-80-1.6-THQ-1.4/1.6
2/3 THQ 3881-80-1.6-THQ-2/3

Zaprojektowana do specjalnych stopow, zwlaszcza
materiatow, w ktérych pita moze sie tatwo zakleszczyc,
takich jak Inconel, Waspaloy, tytan i stopy na bazie niklu.
Sprawdza sie réwniez w przypadku stali nierdzewnej i
narzedziowej.

¢ Specjalna pita tasmowa o zmiennym rozwiedzeniu
zebow

¢ Kilkustopniowe rozwiedzenie zeba zapewniajace
najwyzsza wydajnos¢ ciecia matych i srednich detali

¢ Szerokie rozwiedzenie zebdw zapobiega klinowaniu
sie w materiale

e System zebdw wysoki/niski obniza sity skrawania i
zwieksza zywotnos¢ tasmy

e Szesciosekwencyjny ukfad zebdéw i dwustopniowe
rozwiedzenie




3881 THS

Wymiary w mm

Ksztatt

(szerokosé X grubosc) Podziatka zeha Kod katalogowy
34x1.1 2/3 THS 3881-34-1.1-THS-2/3
41x1.3 1.4/2 THS 3881-41-1.3-THS-1.4/2
5416 11.25 THS 3881-54-1.6-THS-1/1.25
1.4/2 THS 3881-54-1.6-THS-1.4/2
7N THS 3881-67-1.6-THS-.7/1
67x16 11.25 THS 3881-67-1.6-THS-1/1.25
1.4/2 THS 3881-67-1.6-THS-1.4/2
2/3 THS 3881-67-1.6-THS-2/3
7N THS 3881-80-1.6-THS-.7/1
80x1.6 1/1.25 THS 3881-80-1.6-THS-1/1.25
1.4/2 THS 3881-80-1.6-THS-1.4/2
100x 1.6 7N THS 3881-100-1.6-THS-.7/1

Przykiad zaméwienia pity tasmowej:

Kod produktu — Dtugos¢ pity w mm

Przykiad:
3881-54-1.6-THS-1/1.25-7500

Pita tasmowa weglikowa dotarta na etapie produkciji,
dzieki czemu juz przy pierwszym cigciu nie powstajg
zadne drgania. Pita umozliwia ciecie detali przy bardzo
niskim poziomie hatasu.

¢ Kilkustopniowe rozwiedzenie zeba daje mozliwosc
ciecia detali matych i srednich wykonanych z materia-
téw trudnoobrabialnych

¢ Uzebienie THS jest szczegdlnie odpowiednie do stali
nierdzewnej

e Szesciosekwencyjny uktad zebdéw i dwustopniowe
rozwiedzenie

¢ Fabrycznie dotarta pita tasmowa, ktéra od poczatku
zapewnia optymalne ciecie bez potrzeby docierania

¢ Nie nadaje sie do ciecia tytanu

e Szerokie rozwiedzenie zebdw

THS

ﬂ 1290 carbide Multi Set THS




3860 TMC

(sz :\r’zligs?gyx‘grwl?; $6) Podziatka Kzs;lt)zﬂ Kod katalogowy
Mx13 1.4/2 T™C 3860-41-1.3-TMC-1.4/2
2/3 T™C 3860-41-1.3-TMC-2/3
5413 1.4/2 T™MC 3860-54-1.3-TMC-1.4/2
2/3 T™MC 3860-54-1.3-TMC-2/3
11.25 T™C 3860-54-1.6-TMC-1/1.25
54x1.6 1.4/2 T™C 3860-54-1.6-TMC-1.4/2
2/3 T™C 3860-54-1.6-TMC-2/3
11.25 T™MC 3860-67-1.6-TMC-1/1.25
67x1.6 1.4/2 T™C 3860-67-1.6-TMC-1.4/2
2/3 T™C 3860-67-1.6-TMC-2/3
N T™C 3860-80-1.6-TMC-.7/1
80x1.6 1/1.25 T™C 3860-80-1.6-TMC-1/1.25
1.4/2 T™C 3860-80-1.6-TMC-1.4/2
100x1.1 1.4/2 T™MC 3860-100-1.1-TMC-1.4/2

Do bardzo wydajnego ciecia materiatéw trudnoskrawal-
nych i trudnoscieralnych materiatéw. Ta pita taSmowa
weglikowa z zebem nierozwiedzionym przeznaczona
jest w szczegolnosci do obrobki takich materiatéw trud-
noscieralnych, takich jak Inconel i tytan.

¢ Pita tasmowa z zebem nierozwiedzionym o dodatnim
kacie natarcia

¢ Nierozwiedzione zeby zapewniajg lepsza jakosé
powierzchni po cieciu

¢ Wysokiej jakosci materiat nosny tasmy i zgb wegli-
kowy zapewniajg najlepsza wydajnos¢ ciecia i dluga
trwatosc

¢ Technologia szlifowania zapewnia ostre krawedzie
zebow

¢ Duza odpornos¢ na prace w wysokich temperaturach
zapewnia szybkie i wydajne ciecie

T™C

2110 Unset Carbide TMC 3860



3860 TMC - SUPERIOR

T — Ksztatt Pity TMC o $rednicy 54 mm i 67 mm sg dostarczane

(szerokosé x grubosé) | FouZiatka zgha Kod katalogowy w wersji powlekanej. Zastosowana powtoka umozliwia
1/1.25 TMC 3860-54-1.6-TMC-1/1.258 ciecie z wiekszg predkoscia i posuwem
54x1.6 1.4/2 T™C 3860-54-1.6-TMC-1.4/25 . NP
¢ Niezwykle wysoka wydajno$¢ ciecia
2/3 TMC 3860-54-1.6-TMC-2/3S
67x16 1/1.25 T™MC 3860-67-1.6-TMC-1/1.25 * Wieksza zywotnosé
X 1.
. 3860-67-1.6-TMC-1.4/25 o .
1472 M ¢ Wysoka odpornos¢ na wysokie temperatury

@ ‘I ey i Pity w innych rozmiarach dostepne sg na zapytanie
'S8

Przykiad zamoéwienia pily tasmowej TMC
z powloka Superior:

$ - z powtoka Superior

Kod produktu + $ po wskazaniu podziatki —
dtugos¢ pity w mm

Przykiady
Standardowa pita tasmowa:
3860-54-1.6-TMC-1.4/2-7200

z powtoka Superior:
3860-54-1.6-TMC-1.4/2S-7.200




3860 TCD

(sz:‘r’gligs?gyxv;rr:l?; $6) Podziatka Kzs;lt)zﬂ Kod katalogowy
270 3 TCD | 3860-27-0.9-TCD-3
374 TCD | 3860-27-0.9-TCD-3/4
203 TCD | 3860-34-1.1-TCD-2/3
34x11 34 TCD | 3860-34-1.1-TCD-3/4
374 TCD | 3860-34-1.1-TCD-3/4-W
1472 TCD | 3860-41-1.3-TCD-1.472
xis 19/24 | TCD | 3860-41-1.3-TCD-1.9/2.1
203 TCD | 3860-41-1.3-TCD-2/3
3/ TCD | 3860-41-1.3-TCD-3/4
1472 TCD | 3860-54-1.6-TCD-1.4/2
19/21 | TCD | 3860-54-1.6-TCD-1.9/2.1
S4x16 203 TCD | 3860-54-1.6-TCD-2/3
34 TCD | 3860-54-1.6-TCD-3/4
1o 1125 | TCD | 3860-67-1.6-TCD-1/1.25
1472 TCD | 3860-67-1.6-TCD-1.4/2
80x 1.6 5/0.8 TCD | 3860-80-1.6-TCD-5/0.8

Do ciecia trudnoskrawalnych i trudnoscieralnych
materiatow.

¢ Pita z zebem nierozwiedzionym i dodatnim kacie
natarcia

¢ Specjalnie opracowana kilkustopniowe rozwiedzenie
zebdw zapewnia najwyzsza wydajnos¢ ciecia stopow
tytanu

* Moze by¢ takze stosowana do obrdbki stali
nierdzewnej i aluminium

¢ Zeby nierozwiedzione gwarantujg najlepsze
wiasciwosci powierzchni i dtugg trwatosé

¢ Bardzo szerokie rozwiedzenie w pitach z koricéwka W




3860 TCZ

Wymiarywmm | oo | Ksztat | ooy 3860 TC; opracowany do cigcia zarowno chromo-
(szeroko$é x grubosc) zeha wanych, jak i hartowanych pretow.
27x0.9 3/4 TCZ 3860-27-0.9-TCZ-3/4 C o .
¢ Nadaje sie réwniez do materiatbw niemetalicznych,
2/3 TCZ 3860-34-1.1-TCZ-2/3 . o o o
34x1.1 np. grafitu, ktéry nie tworzy wiéréw podczas ciecia
3/4 TCZ 3860-34-1.1-TCZ-3/4
Hx13 2/3 TCZ 3860-41-1.3-TCZ-2/3 ¢ Doskonata odpornos¢ zebow
X1,
3/4 TCZ 3860-41-1.3-TCZ-3/4 « Diuga Zywotnosc

TCzZ

(20190 Unset Carbide TCZ 3860




3860 TCA

(sz:‘r’gli(nois?gyxv;rwl?; $6) Podziatka Kzs;lt)zlt Kod katalogowy
27x0.9 3 TCA 3860-27-0.9-TCA-3
0.8/1.0 TCA 3860-34-1.1-TCA-0.8/1.0
1.4/2 TCA 3860-34-1.1-TCA-1.4/2
34x1.1 2 TCA 3860-34-1.1-TCA-2
2/3 TCA 3860-34-1.1-TCA-2/3
3 TCA 3860-34-1.1-TCA-3
0.8/1.0 TCA 3860-41-1.3-TCA-0.8/1.0
41x1.3 1.4/2 TCA 3860-41-1.3-TCA-1.4/2
2/3 TCA 3860-41-1.3-TCA-2/3
0.8/1.0 TCA 3860-54-1.6-TCA-0.8/1.0
11.25 TCA 3860-54-1.6-TCA-1/1.25
S4x16 1.4/2 TCA 3860-54-1.6-TCA-1.4/2

TCA

3860-54-1.6-TCA-2/3

3860-80-1.5-TCA-0.8/1.0

Specjalna pita tasmowa do aluminium.

¢ Pita z zebem nierozwiedzionym i dodatnim kacie
natarcia

¢ Zaprojektowana specjalnie do ciecia aluminium,
takze duzych blokow

® Przeznaczona rowniez do stosowania w odlewniach
pracujacych na automatycznych obrabiarkach CNC

* Wieksza zywotnos¢ tasmy

¢ | epsza jakos¢ powierzchni ciecia

Przykiad zamoéwienia pily tasmowej:

Kod produktu — Dtugos¢ pity w mm
Przykiad:
3860-54-1.6-TCA-1.4/2-10668




WB Wavy Back

Opatentowany, falisty grzbiet tej pity skraca czas kon-
taktu zebdéw tasmy z obrabianym detalem. Uzyskujemy
dzieki temu mniejsze obcigzenie zebdw, co powoduje
mniejsze zuzycie tasmy, ale takze wiekszg efektywnosé

ciecia. Zaprojektowana do najtrudniejszych zastosowan.

¢ Zwieksz swojg produktywnosc¢ dzieki opatentowanej
pile WB — Wavy Back

e Patent USA nr 9.731.366

¢ |dealna do ciecia wiekszych powierzchni stopéw
zaroodpornych

e Pita tasmowa WB z falistym grzbietem pozwala
zaoszczedzi¢ pienigdze poprzez szybsze ciecie
i dtuzszg zywotnosé

e Pita tasmowa WB z falistym grzbietem ma ostrze
zaprojektowane do konkretnych zastosowan

e Pita tasmowa WB moze by¢ zastosowana zaréwno
do tasm bimetalicznych jak i tasm weglikowych

® Zmniejsza ryzyko przedwczesnych uszkodzen
spowodowanych nagrzewaniem

¢ |dealne do ciecia twardych materiatéw, takich jak
- Stopy niklu
- Stop Rene
- Super stopy

Pila tasmowa wykonywana jest na specjalne
zamowienie i projektowana wg indywidualnych
potrzeb. Prosze zlozyé indywidualne zapytanie.

Niezbedne informacije:

¢ Typ maszyny

¢ Materiat do ciecia (jakos¢, srednica)

¢ Dlugosc¢ pity, wysokosé, grubosé, podziatka

¢ Odlegtos¢ miedzy prowadnicami podczas
ciecia

WB Wavy Back

o5
il

20050 WB Wavy Back




uniwersalna

3851

Wymiary w mm . Ksztatt
(szerokosé X grubosc) Podziatka zeha Kod katalogowy
6x0.6 6 H 3851-6-0.6-H-6
6x0.9 6 H 3851-6-0.9-H-6
4 H 3851-10-0.6-H-4
10x0.6
6 H 3851-10-0.6-H-6
4 H 3851-10-0.9-H-4
10x0.9
6 H 3851-10-0.9-H-6
3 H 3851-13-0.6-H-3
13x0.6 4 H 3851-13-0.6-H-4
6 H 3851-13-0.6-H-6
3 H 3851-13-0.9-H-3
13x0.9 4 H 3851-13-0.9-H-4
6 H 3851-13-0.9-H-6
3 H 3851-20-0.9-H-3
20x0.9
4 H 3851-20-0.9-H-4
2 HA 3851-27-0.9-HA-2
27x0.9 3 HA 3851-27-0.9-HA-3
4 HA 3851-27-0.9-HA-4
2 P 3851-34-1.1-P-2
34x1.1
3 3851-34-1.1-P-3

Przykiad zamoéwienia pily tasmowej:
Kod produktu — Dtugos¢ pity w mm
Przykiad:
3851-34-1.1-P-2-7200

Uniwersalna pita z ulepszonym materiatem zgba wy-
konanym w technologii metalurgii proszkowej zostata
opracowana z myslg o wymagajacych zastosowaniach.
Tradycyjny ksztatt zeba ,Hook"“ nadaje sie do ciecia
metali niezelaznych, tworzyw sztucznych, a zwtaszcza
drewna.

¢ Odporny grzbiet ostrza oraz odporne na wysokie
temperatury i wytrzymate koncowki zebéw HSS (M42)
zapewniajg bardzo wysokg odpornos¢ na zmeczenie i
skrecanie

¢ Specjalnie zaprojektowany ksztatt zebéw zapewnia
maksymalng wydajnos¢ ciecia

¢ Dtuzsza zywotnos¢ w poréwnaniu z konwencjonalnymi
pitami, dzieki czemu rzadziej wymagaja ponownego
przeostrzenia




Sanacut®

3861 Sandcut® Bimetal

Ksztatt Pity tasmowe Sandcut® ze specjalnie opracowanym

Wymiary w mm Kod katalogowy

Podziatka

(szerokos¢ x grubosc) zgha ksztattem zgbdw dla maksymalnej wydajnosci cigcia
20x 0.6 4 H 3861-20-0.6-H-4 w drewnie.
1.33 H 3861-27-0.9-H-1.33 C
27x0.9 e Odporny grzbiet pity oraz odporne na wysoka tem-
2 H 3861-27-0.9-H-2-BIG ; PN ) .
perature i wytrzymate kornicowki zebdéw ze stali HSS
1.1 H 1-34-0.9-H-1.1 " . .
> 3861-34-0.9 > zapewniaja bardzo wysokg odpornosc¢ na zmeczenie
34x0.9 1.33 H 3861-34-0.9-H-1.33 . |
i skrecanie
2 H 3861-34-0.9-H-2-BIG
34x1.1 1.15 H 3861-34-1.1-H-1.15 ¢ Dtuzsza zywotnos¢ niz w przypadku konwencjonal-
41x1.1 1.15 H 3861-41-1.1-H-1.15 nych pit tasmowych, dzieki czemu rzadziej wymagaja
54x1.1 1.15 H 3861-54-1.1-H-1.15 ponownego ostrzenia

Sandcut® Bimetall

IE’J@@ Sandcut Bi-Metal 3861
{

3862 Sandcut® Solid

Ksztatt Tasma tnaca z hartowanej stali sprezynowej zapewnia

Wymiary w mm

(szerokosc x grubosc) | FodZiatka | Toepa | Kod katalogowy dobry stosunek wydajnosci do kosztéw.
33x0.9 1.15 H 3862-33-0.9-H-1.15 . . .
¢ Ekonomiczna pita do cigcia drewna
33x1.1 1.15 H 3862-33-1.1-H-1.15
40x1.1 1.15 H 3862-40-1.1-H-1.15 ¢ Odporny na zmeczenie materiat o wysokiej odpornosci

na skrecanie

Sandcut® Solid

U850 sandeut Solid 3862




Pity tasmowe do demontazu palet

Pity tasmowe przeznaczone do przecinarek do
demontazu palet.

Wymiary w mm

(szerokosé X grubosc) Podziatka Kod katalogowy

34x1.1 5/8 3853-34-1.1-5/8
34x1.1 4/6 3850-34-1.1-5/8

¢ 34 mm, zwykle uzywane w pitach recznych

* Przecina gwozdzie i zszywki znajdujgce sie w paletach

¢ Wytrzymata, bimetaliczna pita jest odporna na ciepto
podczas ciecia, ktére szybko niszczy hartowanie pit
ze stali weglowej tradycyjnie uzywanych do ciecia
drewnianych palet

21020 sandflex® Top Fabricator

3940-PR Brzeszczoty bimetaliczne do pil szablastych

Brzeszczot do naprawy palet zostat opracowany w Scistej
wspotpracy z zaktadami zajmujgcymi sie naprawa palet

Dlugosé Grubos¢é Podzial- Ksztalt Waga
(mm) (mm) ka zeba ()]

228 13 | 10/14 | PR 408 | 3940-228-10/14-PR13-10P
228 09 | 1014 | PR 300 | 3940-228-10/14-PR09-10P
228 09 | 1014 | PR | 2900 | 3940-228-10/14-PR09-100P
228 1.3 | 10/14 | PR | 4080 | 3940-228-10/14-PR13-100P e Uzebienie HSS z 8% kobaltu
228 1.3 8/12 | PR | 4045 | 3940-228-8/12-PR13-100P
228 0.9 10 PR | 2900 | 3940-228-10-PR09-100P

Kod katalogowy

® Praktycznie nietamliwy brzeszczot bimetaliczny
Sandflex® do wszystkich materiatéw i rodzajéw ciecia

e Uzebienie charakteryzuje si¢ dobra wydajnoscia
usuwania materiatu w drewnie z gwozdziami i wysoka
wytrzymatoscia na wytamywanie zebow

® Zwiekszajac przekroj chwytu, poprawilismy
wytrzymatos¢ na zmeczenie materiatu
¢ Unikalna konstrukcja czota zapobiega zakleszczaniu

sie ostrza blisko belek drewnianych podczas ciecia
gwozdzi w uszkodzonych czesciach palety

e Opakowanie zawiera 10 sztuk lub 100 sztuk
w plastikowych tubach




Zaprojektowane dla przemystu 1zolacyjnego

3852 Sandflex® TwinTip Pila tasmowa do materialéw izolacyjnych

Wymiary w mm

Podziatka

Ksztatt

Kod katalogowy

(szerokos$é x grubosc) zeha
27x0.9 INS 3852-27-0.9-INS-3
34x11 INS 3852-34-1.1-INS-3

Unikalna pita tasmowa do wetny mineralnej izolacyjnej

¢ Specjalna konstrukcja zebdéw do ciecia izolacji z wetny
mineralnej

e Zwiekszona podstawa zeba HSS zwigeksza zywotnosc
tasmy w poréwnaniu ze standardowymi pitami
tasmowymi

e Maksymalna wydajnos$¢ ciecia dzieki specjalnie
zaprojektowanej konstrukcji zebdw TwinTip

¢ Specjalny ksztatt zeba TwinTip redukuje pylenie

¢ Konstrukcja zeba TwinTip zwieksza odpornosé
na zuzycie Scierne i wydtuza zywotnos¢ tasmy

e Zwiekszona twardos¢ i obrébka powierzchni
zapewnia potgczenie wyzszej twardosci i wiekszej
wytrzymatosci, co wydtuza zywotnosc¢ narzedzia

e Materiat zeba HSS zapewniajgcy dtugg zywotnosé pity

Sandflex® Twin Tip

BALIED sandflex TwinTig

q A~ e ~aE ~=




Szczotka do widérow

Kod produktu

Do czyszczenia przestrzeni
migdzy zebami pit thgcych w
celu zapewnienia optymalne;
wydajnosci ciecia. Prawidto-
we uzycie szczotki do widréow
wydtuza zywotnosé tasmy.

Stalowy klin o dfugo$ci 75mm
zapobiega zakleszczaniu sie
tasmy tnacej, na przyktad
podczas ciecia materiatow,

w ktérych wystepujg duze
naprezenia wewnetrzne.

Diugosc

Kod produktu Srednica zewnetrzna / otwor

3870-BRUSH-60-6 60/6
3870-BRUSH-80-6 80/6
3870-BRUSH-80-8 80/8
3870-BRUSH-80-10 80/10
3870-BRUSH-100-10 100/10
3870-BRUSH-100-12 100/12
3870-BRUSH-100-13 100/13
3870-BRUSH-100-10-HEX 100 / HEX

Tensometr

Kod produktu

Prawidtowe naprezenie pity
jest niezbedne do uzyskania
prostych ciec¢ i dtugiej zywot-
nosci ostrza, przy jednocze-
snym zmniejszeniu kosztoéw
ciecia. Miernik naprezenia
umozliwia tatwy i doktadny
pomiar prawidtowego napre-
zenia tasmy we wszystkich
pitach tasmowych.

3870-WEDGE-3

75 mm, 3"

3870-TENSION METER

Refraktometr

Kod produktu

Prawidtowe stezenie srodka
chfodzaco-smarujgcego jest
tak samo wazne jak predkosé
tasmy lub predkos¢ posuwu.
Mozna to tatwo sprawdzi¢ za
pomoca refraktometru.

Tachometr

Kod produktu

Do natychmiastowego okre-
$lania predkosci tasmy na
wyswietlaczu LED.

Pomiar w m/min i ft/min.

3870-REFRACTOMETER

3870-TACHO METER




| akcesoria

BandCalc™
Optymaliny wybér tasmy tnacej

Wybdér odpowiedniej pity tasSmowej nie zawsze jest
prostym zadaniem. Z pomocg naszego opatentowanego
kalkulatora BandCalc™ mozna szybko okresli¢ wiasciwa
pite tasmowa do danego zastosowania. Wybierz para-
metry ciecia, a BandCalc™ obliczy najbardziej wydajne R
rozwigzanie dla Twoich wymagan. Find the perfect

bandsaw solution
Program pomaga dobra¢ pity do ponad 2500 przecinarek for your needs.

tasmowych i przedstawia zalecenia dotyczace predkosci
tasmy, posuwu i wydajnosci ciecia. BandCalc™ sugeruje
wybér podziatki TPI (ilosc zebow na cal) i odpowiednio
modyfikuje dane ciecia, aby zapewnic¢, ze uzytkownik
otrzyma optymalng rekomendacje dla kazdego zastoso-
wania.

Wiecej informaciji i bezptatna
rejestracja na stronie:
https://bandcalc.bahco.com/pl_pl
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Kod produktu Zastosowanie

3870-SLIDECHART Bimetal
3870-SLIDECHART-CARBIDE Weglik spiekany
3870-SLIDECHART-PROFILES Profile




Korzyscl W skrocle

Nasi inzynierowie ds. zastosowan i doradcy
techniczni ds. sprzedazy chetnie pomoga

w optymalizacji procesu ciecia i doradzg w
zakresie stosowania naszych pit tasmowych.

||Wmn W“‘ Indywidualna obsluga klienta

¢ Skontaktuj sie z nami:

E-Mail: info.pl@snhaeurope.com

Centrum szkoleniowe

Regularnie organizujemy szkolenia na temat
pit tasmowych w naszych profesjonalnych
centrach szkoleniowych.

Krotkie czasy reakcji i dostawy dla wymia-
réow specjalnych dzieki naszym wiasnym
zgrzewalniom

Strategicznie rozmiesciliSmy nasze zgrzewalnie na catym
Swiecie, aby zapewni¢ naszym partnerom niezawodng i
szybka dostawe.

Nasze zgrzewalnie sa wyposazone w:

e Zaawansowane technologicznie zgrzewarki i kontrola
odpuszczania

¢ Automatyczne systemy zgrzewania i szlifowania

¢ Laboratoria jakosci




Podziatka uzebienia

Dobér podziatki uzebienia przy
OS2 cieciu pelnych przekrojow

1A.25 Wykres ten pomoze Paristwu dokonaé

11.4 wyboru prawidtowej podziatki uzebienia
przy cieciu petnych przekrojow. Prawidtowa
podziatka znajduje sie w polu przecietym
Przyktad 2 219 przez linie w najszerszym miejscu.

3 s Przyktad 1:
4/6 s . Przy cieciu materiatu o $rednicy @ 150 mm

nalezy zastosowac podziatke 2 zeby na cal,
jezeli preferuja Panstwo statg podziatke
6/10 3 uzebienia. Jezeli wybiorg Paristwo taséme o
8/12 ﬂ zmiennej podziatce uzebienia, nalezy zasto-

sowac 2/3 zeby na cal lub 1,4/2 zeby na cal.
n Przyktad 1

n Przykfad 2:

Przy cieciu materiatéw miekkich, takich jak
ﬂ tworzywa sztuczne, aluminium lub drewno
e nalezy wybraé podziatke uzebienia o dwa

stopnie wieksza od rekomendowane;.

1.4/2

10/14

10 20 50 100 200 500 1000 mm o "
4 8 20 >20 cal Do ciecia elementu aluminiowego o grubo-

$ci 13-20 mm nalezy zastosowacé tasme o
podziatce 5/8 lub 6 zebdw na cal.

NS,
EN
o
N

Ciecie rur i profili
Rekomendowana podziatka zeba przy cieciu rur i profili znajduje sie w nastepujacej tabeli:

$rednica zewngtrzna mm

Grubosé

HEN] 170 300 700 | 800
mm

2

14/18|14/18 | 14/18 | 14/18 | 14/18 | 14/18 | 14/18 | 14/18 ( 10/14| 10/14 | 10/14 | 10/14| 10/14 | 10/14 | 10/14| 10/14 [ 10/14| 8/12 | 8/12 | 8/12 | 8/12 | 8/12 | 8/12 | 8/12 | 8/12
4 10/14|10/14| 10/14|10/14| 8/12 | 8/12 | 8/12 | 8/12 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | 6/10 [ 6/10 | 6/10 | 6/10 [ 6/10 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8
6 10/14| 8/12 | 8/12 | 8/12 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6
8 6/10 | 6/10 | 6/10 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6
10 5/8 | 5/8 | 5/8 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4
15 5/8 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/A | 3/4 | 3/4 | 3/A | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4
25 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 2/3 | 2/3 | 2/3 | 2/3| 2/13 | 2/13 | 2/3| 2/3
35 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 2/3 | 2/3| 2/3| 2/3 | 2/3| 2/3| 2/3| 2/3| 2/3| 23| 2/3| 23| 23| 2/3
50 3/4 | 2/3 | 2/3 | 2/3 | 2/3| 2/3 | 2/3| 2/3| 2/3|2/3|2/3| 23| 23| 23|23/ 23| 23] 2/3
65 2/3 | 2/3 | 2/3 | 2/3| 2/3 | 2/3 | 1.4/2| 1.4/2( 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2 | 1.4/2| 1.4/2 | 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2
75 213 2/3 | 2/3 | 2/3| 2/3 | 2/3 | 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2
100 1.4/2( 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2| 0.7/1] 0.7/1| 0.7/1| 0.7
130 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2| 0.7/1]| 0.7/1| 0.7/1| 0.71
150 1.4/2| 1.4/2| 0.71| 0.71| 0.71| 0.71




Predkosc tasmy

Bimetal Metry/minute przy @ mm

Materiat 10-65 | 100-300 | 400-800 >1000 cﬁ;’;g'zséza
Stale konstrukcyjne, stale automatowe 100 85-95 60-75 40-60 6%
Stale konstrukcyjne, stale do ulepszania cieplno-chemicznego 80 70-80 60—-68 40-50 6%
Se do lepgani Geph-chomiczego e T T L L
Stal narzedziowa niestopowa, stal tozyskowa 60-65 55-60 35-45 25-35 8%
Stal szybkotngca 45-50 40-45 30-35 20-25 8%
Stal narzedziowa do pracy na zimno 30-35 25-30 20-25 15-20 NA SUCHO
Stale narzedziowe, stopowe 45-65 45-60 40-60 20-40 8%
gga:)er :c(; ?1?:;0::;:(;3‘ wysokostopowe stale narzedziowe 4045 3540 95-30 9025 8%
Zeliwo 50-60 45-50 30-40 25-30 NA SUCHO
Stale nierdzewne i kwasoodporne (lekkie) 40-45 40-45 35-40 30-40 10%
Stale nierdzewne i kwasoodporne (cigzkie) 35-40 30-35 20-30 19-22 10%
Duplex i stale do pracy na goraco 25-30 20-25 15-20 14-16 10%
Nikiel i stopy niklowo-kobaltowe 15-20 13-15 10-12 10 10%
Tytan, stopy tytanu, braz aluminiowy 30-35 25-30 20-25 16-18 10%
Maszyny poziome, aluminium, stopy aluminium 120 120 120 120 25%
Maszyny pionowe, aluminium, stopy aluminium 3000 2100-2500 | 1250-2000 500-1200 25%
Mosigdz 120 120 90-120 80-100 4%
Miedz 120 110 80-100 60-80 15%

Im wigkszy rozmiar, tym nizsza predkos$¢

Weglik Metry/minute przy @ mm

Materiat 10-65 | 100-300 | 400-800 >1000 c::gg'zjza
Stale konstrukcyjne, stale automatowe 200 160-190 110-150 60-90 12%
Stale konstrukcyjne, stale do ulepszania cieplno-chemicznego 140 120-140 85-115 50-70 12%
e do epegena sepin chomicanego 120-130 | 110-120 | 75110 | 4060 | 0%
Stal narzedziowa niestopowa, stal tozyskowa 100-120 90-100 60-90 40-50 10%
Stal szybkotngca 100-110 80-90 60-75 50-60 10%
Stal narzedziowa do pracy na zimno 80-100 60-90 60-75 45-65 NA SUCHO
Stale narzedziowe, stopowe 85-95 80-90 60-70 50-60 8%
g;a:)er :c(; z:]z;tgo:g: (;a, wysokostopowe stale narzedziowe 75-85 70-80 6070 45-60 8%
Zeliwo 90-105 90-95 60-75 40-55 12%
Stale nierdzewne i kwasoodporne (lekkie) 80-110 80-100 70-95 65-80 12%
Stale nierdzewne i kwasoodporne (cigzkie) 80-90 70-80 60-70 40-50 13%
Duplex i stale do pracy na gorgco 100-115 80-100 65-80 50-60 12%
Nikiel i stopy niklowo-kobaltowe 30-40 25-30 20-28 15-20 12%
Tytan, stopy tytanu, braz aluminiowy 50-60 40-50 35-45 16-18 12%
Maszyny poziome, aluminium, stopy aluminium 250 250 250 250 25%
Maszyny pionowe, aluminium, stopy aluminium 5000 4000-5000 | 3000—-4000 | 2000-3000 25%
Mosigdz 250 250 180-240 140-160 4%
Miedz 240 220 130-190 100-120 15%

Im wigkszy rozmiar, tym nizsza predkos¢
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