Idealne potaczenie

Podrecznik uzytkowania systemu DOMINO



Dwoch mezczyzn. Jedna serwetka. To poczatek genialnego pomystu:

systemu do wykonywania potaczen DOMINO.

W tym samym czasie powstato wiele pro-

jektow, rysunkow CAD oraz dokumentacji

naszego systemu DOMINO. Jednak papier,
na ktérym rzeczywiscie powstat pomyst,

nie magt by¢ bardziej banalny: serwetka.

Ale po kolei. Méwiac doktadniej, na poczatku
byta to luzna rozmowa dwéch praktykow,
ktdrzy w naszej stotowce zastanawiali

sie nad tym, za pomoca jakiego tacznika
idealnie potaczy¢ ze soba dwa drewniane

elementy.

Poniewaz nic innego nie byto pod reka,
szkic tacznika, ktéry spetnia¢ ma zadanie
.wiekszej stabilnosci”, powstat wtasnie

na serwetce. A obok drugi szkic ,wieksza
powierzchnia sklejania”. | wreszcie ostatni
.zabezpieczenie przed skrecaniem” poczaw-
szy juz od pierwszego tacznika. Zasada jest
prosta: z trzech zrob jedno. W ten sposob

powstata gtdwna zasada tacznika DOMINO.

To, czego jeszcze brakowato, to odpowiedni
otwor - i tu zaczeto sie prawdziwe wyzwanie.
Chodzito bowiem o wynalezienie catkowicie
nowego narzedzia. Z typowym niemieckim
zacieciem do precyzji oraz bezkresnym
zamitowaniem do olbrzymiego Know-How
naszych inzynieréw powstato potaczenie,
sktadajace sie z klasycznego pionowego
otworu i rownoczesnie poziomego ruchu
frezujacego - poczatek zasady frezowania
ruchem wahadtowym jako napedu nowej

frezarki do potaczen DOMINO DF 500.

To, co miato poczatek na prostej serwetce
zrewolucjonizowato nie tylko klasyczne
sposoby taczenia drewna ale i byto konse-
kwentnie rozbudowywane o dalsze warianty
tacznikoéw, frezarke do potaczen DOMINO
XL DF 700 oraz o nowo opracowane taczniki
katowe i proste. Dzieki takiemu podejsciu
powstat system do wykonywania potaczen
DOMINGO. Do ekstremalnie stabilnych
potaczen stelazy, ptyt i ram, ktére mozna

natychmiast tatwo roztaczyc.
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Potaczenie DOMINO. Po prostu doskonate.

Kazdy sposob taczenia drewna posiada swoje zalety. System do wykonywania potaczen
DOMINO taczy je wszystkie. Rzeczywiscie niektdre innowacje powstaty na skutek spontanicznego
pomystu. Tak jak system do wykonywania potaczen DOMINO. System, ktére bazuje na mysli

o0 przysztosci. Myslenie przysztosciowe, jesli chodzi o sposdb taczenia drewna, ktéry jednoczy
w sobie wszystkie istniejace juz systemy: niezaprzeczalna stabilno$¢ pomiedzy otworem i czopem,
elastycznosé tacznikéw ptaskich uzywanych w meblarstwie oraz precyzja kotkéw okragtych
stosowanych w konstrukcji ram i podstaw. Rozwiazanie, jakie znalezliSmy, to opatentowane
frezowanie ruchem wahadtowym oraz powstajace przy jego pomocy otwory podtuzne do
tacznikéw DOMINO o specjalnym ksztatcie. Dla jednolitego, nowego systemu taczenia drewna,
ktéry cechuje najwyzsza stabilno$é. Systemu, ktéry pracuje tatwo i ma wyraznie krdtsze czasy
przezbrajania oraz moze by¢ stosowany tam, gdzie do tej pory mozna byto uzy¢ gtdwnie maszyn
stacjonarnych. Jak dobrze nam sie to wszystko udato pokazuje fakt, ze juz dzisiaj nie tylko
przekonalismy, ale i zachwyciliSmy wielu rzemieslnikdw pomystem, ktdry zdecydowanie wybiega
w przysztosc. Dla sposobow taczenia drewna, ktore sa tak samo wyjatkowe, jak system do

wykonywania potaczen DOMINO.
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Zasada DOMINQO: Szybko. Prosto. Wszechstronnie.
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Niewazne czy chodzi o mata szuflade, czy o ciezkie, masywne, drewniane drzwi -
rozwiazaniem jest DOMINO. Dzieki systemowi do wykonywania potaczern DOMINO udato
nam sie zjednoczy¢ wszystkie zalety kotkow okragtych i tacznikéw ptaskich. Nie tylko szybko,
ale i perfekcyjnie potaczymy ptyty, ramy i stelaze. Elementy waskie lub szerokie, drobne
lub masywne. Z tacznikami o wielkosci od 4 do 14 mm $rednicy lub elastycznymi i prostymi

tacznikami katowymi mamy nieskonczone mozliwosci potaczen i maksymalna oszczednosé

czasu bez pracochtonnego ustawiania i wymierzania.
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Podstawowe wiadomosci o frezarce
do potaczen DOMINO

Dwie frezarki- jedna zasada. Frezarki DOMINO dostepne sa w dwoch rozmiarach. Wersja DF 500
do tacznikéw o wymiarach od 4 x 20 mm do 10 x 50 mm, ktéra perfekcyjnie nadaje sie zaréwno do
konstrukcji z ptyt i konstrukcji korpuséw, jak i do lekkich potaczen ram i stelazy. Wersja DOMINO
XL DF 700 umozliwia uzywanie tacznikow o wymiarach do 14 x 140 mm. Dzieki temu DOMINO XL
nadaje sie doskonale do produkcji masywnych, drewnianych mebli i drzwi oraz do wytwarzania

stabilnych konstrukcyjnych potaczen z litego drewna.
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1.1 Zasada frezowania z ruchem wahadtowym DOMINO

Niepowtarzalny wsrdd urzadzen recznych i opatentowany przez Festool: ruch wahadtowy frezarek DOMINO.
Dzieki jednoczesnemu ruchowi obrotowemu i wahadtowemu w jednej operacji wyfrezowuje sie otwor
podtuzny. Bez odbicia wstecznego. Dzieki ruchowi wahadtowemu mozna uniknac¢ przegrzania frezu, co

zapewnia jego bardzo dtugi okres trwatosci.




1.2 Zasada podtuznych otworow DOMINO

Pierwszy tacznik DOMINO jest pozycjonowany za pomoca precyzyjnego otworu podtuznego,
kolejne sa dopasowywane za pomoca szerszych otworéw podtuznych z luzem. Dzieki temu
mozna wyréwnacé potaczenie bez specjalnego wysitku. W rezultacie powstaje stabilne
potaczenie, zabezpieczone przed skreceniem juz od pierwszego tacznika.

Doktadnie pasuje.
Dzieki ogranicznikom zapadkowym

(DF 500), czy ogranicznikom kotko- Wieksza swoboda.

wym (DF 700) powstaje pierwszy Kolejne podtuzne otwory wykony-
podtuzny otwér z doktadnoscia wane sa z luzem. System DOMINO
pasowania. Otwor ten natychmiast toleruje takze mniejsze niedoktad-
ustala taczone elementy doktadnie nosci kolejnych otwordw na taczniki.
i rowno do krawedzi a potaczenie Dzieki temu praca przebiega szybko
od razu pasuje. i efektywnie.
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1.3 Oferta frezarek DOMINO w skrocie

DOMINO DF 500

1 DODATKOWY UCHWYT
2 BLOKADA DZWIGNI USTALAJACEJ

3 DZWIGNIA USTALAJACA
GLEBOKOSC OTWORU NA
EACZNIK DOMINO

4 DZWIGNIA ZACISKOWA OGRA-
NICZNIKA KATOWEGO

5 SUWAK WYBORU GRUBOSCI
MATERIALU

6  PODLACZENIE ZASILANIA
SIECIOWEGO

7  BLOKADA WRZECIONA

8 KROCIEC SSACY

9  ODBLOKOWANIE ZESPOLU
SILNIKA/STOJAKA

10 DZWIGNIA ZACISKOWA
OGRANICZNIKA WYSOKOSCI
FREZOWANIA

"
12

13

WYLACZNIK

POKRETLO DO USTALANIA
SZEROKOSCI OTWORU NA £ACZNIK

OGRANICZNIKI ZAPADKOWE
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DOMINO XL DF 700
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1 UCHWYTY 6

2 ODBLOKOWANIE ZESPOtU
SILNIKA/STOJAKA 7

3 DZWIGNIA USTAWIANIA SZEROKOSCI
OTWORU NA LACZNIK 8

4  PRZYCISK DO ZWALNIANIA
KONCOWEK OGRANICZNIKOW
5 DZWIGNIA ZACISKOWA DO 9
USTAWIENIA KATA FREZOWANIA
10

SUWAK WYBORU USTAWIENIA
WYSOKQSCI FREZOWANIA
ZNACZNIK USTAWIANIA
GtEBOKOSCI FREZOWANIA
PRZYCISK ZATRZASKOWY DO
USTAWIANIA GLEBOKOSCI
FREZOWANIA

SUWAK DO USTAWIANIA
GLEBOKOSCI FREZOWANIA
PODLACZENIE ZASILANIA

12
13

14
15
16
17

*W przypadku DOMINO XL DF 700 pojecia czop ogranicznika i ogranicznik kotkowy sa stosowane zamiennie.

BLOKADA WRZECIONA
KROCIEC SSACY

DZWIGNIA ZACISKOWA DO
USTAWIENIA WYSOKOSCI
FREZOWANIA

WYEACZNIK
WSKAZNIK SZEROKOSCI OTWORU
GUMOWY ZDERZAK
OGRANICZNIK KOLKOWY"
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1.4 Ustawienia poczatkowe frezarek DOMINO

Obstuga i zakres mozliwosci ustawien frezarek DOMINO DF 500 i DF 700 sa w duzej mierze takie same.
Aby moc w petni wykorzysta¢ elastycznos$é urzadzen, nalezy zapoznac sie z ponizszym tekstem,

w ktoérym znajduje sie objasnienie krok po kroku, wszystkich najwazniejszych ustawien poczatkowych.
Przy poszczegélnych przyktadach zastosowan znajduje sie odnosnik do odpowiednich ustawien
poczatkowych.

1.4.1 Wtaczanie/wytaczanie

W celu wtaczenia frezarek DOMINO nalezy potaczyé przewdd W celu wytaczenia maszyny nalezy nacisna¢ przycisk do
plug-it z maszyna, podtaczy¢ waz ssacy a nastepnie przesunac wtaczania/wytaczania znajdujacy sie z tytu maszyny.

do przodu i w dét znajdujacy sie na maszynie przycisk do

wtaczania/wytaczania az do zablokowania.
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1.4.2 Wybor szerokosci otworu

Tutaj znajduje swoje zastosowanie wyjatkowa zasada podtuznych otworéw DOMINO. Pierwszy otwor
jest doktadnie dopasowany do szerokosci tacznika DOMINO. To tak zwany otwor ustalajacy. Dzieki
tacznikowi DOMINO w otworze tym potaczenie ustala taczone elementy doktadnie i réwno do krawedzi -
potaczenie jest dobrze pozycjonowane. Kolejne otwory frezowane sa w formie otwordw podtuznych z luzem.
W ten sposdb mozna bez trudu dopasowywac a potaczenie pozostanie doktadne, perfekcyjne i stabilne.

Zasadniczo frezarka DF 500 daje mozliwo$¢ wyboru trzech, a DF 700 dwéch réznych szerokosci otworu.

DF 500: DF 700:

1 Standardowa szerokosc¢ dla doktadnie dopasowanego 1 Standardowa szerokosc¢ dla frezowania z doktadnoscia
frezowania to 13 mm plus $rednica frezu pasowania to 13,5 mm plus $rednica frezu

2 Srednia szerokoé¢ otworu z luzem (6 mm) odpowiada: 2 Szeroko$¢ otworu z luzem (3 mm) odpowiada:
19 mm plus $rednica frezu 16,5 mm plus Srednica frezu.

3 Najwieksza szerokosé¢ otworu z duzym luzem (10 mm)
odpowiada: 23 mm plus $rednica frezu

IEIYZITAN Szerokosé otworu nalezy zmieniad EZY AN Po lewej stronie DF 700 mozna ustawic

przetacznikiem obrotowym wytacznie przy wtaczonym odpowiednia szerokos¢ otworu - na wskazniku na gérze
silniku, jednak nigdy podczas frezowania. maszyny jest widoczne, jaka szerokos¢ otworu zostata
ustawiona.

1.4.3 Wybor wielkosci i grubosci tacznikow

Poniewaz od grubosci tacznikow DOMINO zalezy typ frezarki, ktorej nalezy uzy¢, najpierw powinnismy
wybra¢ wielko$¢ tacznikéw, a dopiero potem odpowiedni typ frezarki (por. rozdziat 1.4.4).
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1.4.4 Wymiana frezu

Po wyborze tacznika nalezy zamontowaé odpowiedni frez. Jesli na przyktad chcesz uzywac tacznik DOMINO
o $rednicy 8 mm, to wybierz frez réwniez o $rednicy 8 mm.

2 + P 4

W celu wymiany frezu nalezy koniecznie wyciagna¢ wtyczke Oddzielanie zespotu silnika od stojaka.
z sieci. Nastepnie za pomoca klucza widetkowego (otrzymany

w zestawie] podnie$é dzwignie odblokowujaca az do styszal-

nego zatrzasniecia.

|
Trzymac¢ nacisnieta blokade wrzeciona na zespole silnika, Upewnic sie przed zatozeniem nowego frezu, ze maszyna,
zwolni¢ za pomoca klucza widetkowego frez i odkrecic. stojak i prowadnice sa czyste i wolne od widréw. W razie
Wkreci¢ nowy pozadany frez za pomoca klucza widetkowego, koniecznosci usunac zanieczyszczenia. Stosowac wytacznie
naciskajac blokade wrzeciona. Nastepnie zwolni¢ blokade ostre, nieuszkodzone i czyste narzedzia do frezowania.
wrzeciona. Nasunac stojak na zespét silnika az do wyraznie styszalnego

zatrzasniecia.



1.4.5 Ustawianie gtebokosci frezowania

Dla tacznikdw o réznych dtugosciach trzeba za kazdym razem ustawic¢ odpowiednia gtebokosé
frezowania. Zazwyczaj wynosi ona potowe dtugosci tacznika. Ustawiona na frezarce gtebokos¢
frezowania odpowiada tym samym gtebokosci powstajacego otworu na tacznik.

DF 500:

Otworzy¢ dZzwignie ustalajaca
poprzez nacisniecie. Za pomoca
dzwigni ustalajacej ustawic
zadana gtebokos¢ frezowania
(12 mm, 15 mm, 20 mm,

25 mm, 28 mm). Zwolnié
ponownie blokade dzwigni
ustalajace;.

Dla frezu o Srednicy 5 mm,

z uwagi na jego niewielka
dtugosc chwytu, sa dozwolone
jedynie gtebokosci 12 mm,

15 mm i 20 mm.

m Dla tacznika DOMINO 4 x 20 mm przeznaczony
10 mm 10 mm jest specjalny frez D 4-NL 11 HW-DF 500. Do pracy z takim
tacznikiem i frezem ustawic¢ gtebokosc frezowania 20 mm.
Rzeczywista gtebokos¢ frezowania wynosi 10 mm poniewaz
frez specjalny jest skrocony o 10 mm ze wzgledu na ryzyko
ztamania. Ten tacznik mozna pozycjonowac jedynie centralnie.

Festool
D 4-NL 11 HW-DF 500

\\\\\////»
7/ NN\

‘ 20 mm

DOMINO 4 x 20 mm
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DF 700: W celu ustawienia gtebokosci wcisnac jeden lub
dwa przyciski zatrzaskowe. Ustawic¢ suwak regulacji na
zadana gteboko$¢ frezowania. Dla DF 700 to zakres pomiedzy
15-70 mm. Zwolni¢ przyciski zatrzaskowe - sprawdzi¢, czy
suwak sie zablokowat.

DOMINO na srodku
_ 40 mm =
I
I
DOMINO poza srodkiem
L 40 mm _
|
B 28 mm 12 mm'

20

IEZ¥ AN Za pomoca dwéch zielonych znacznikéw

mozna ustawi¢ dwie gtebokosci frezowania i uzywac
raz jednej raz drugiej za pomoca suwaka. Taka opcja jest
pomocna np. przy roznych gtebokosciach osadzanych
tacznikow DOMINO oraz przy wielokrotnym wykonywaniu
otworéw o tej samej gtebokosci frezowania.

IEIYITAN Zazwyczaj w potaczeniu tacznik
powinien by¢ umiejscowiony centralnie, czyli
gtebokosc¢ frezowania powinna odpowiadac poto-
wie dtugosci tacznika. Jednak w zaleznosci od
obrabianego elementu czy rodzaju potaczenia
moze okazac¢ sie konieczne ustawienie tacznika
w innym miejscu, niz centralnie. W takim
przypadku oba otwory, ktére wyfrezowywane

sa w obrabianych elementach, musza mie¢

w sumie dtugosc tacznika, ktéry bedzie osadzany.

Przyktad: tacznik, ktory bedzie osadzany ma
dtugosé 40 mm; lewy otwor ma gtebokos¢ 28 mm
a prawy 12 mm - a wiec tacznie 40 mm.



1.4.6 Ustawienie wysokosci frezowania

Zarowno w DOMINO DF 500 jak i w DF 700 ustawienie wysokosci frezowania nastepuje przy pomocy
tzw. suwaka wyboru. Alternatywnym rozwiazaniem jest ustawianie kazdego indywidualnego wymiaru
przy pomocy skali. Wysokos$¢ frezowania definiuje odstep od zewnetrznej krawedzi obrabianego ele-
mentu, z ktdrym wyfrezowany jest otwdr. Wybor odpowiedniej wysokosci frezowania zalezy z jednej
strony od materiatu, ktdry jest obrabiany, a z drugiej od rodzaju potaczenia, ktére ma powstac. Nie jest
absolutnie konieczne, aby frezowany otwor powstat doktadnie na srodku materiatu. Wiecej informacji
na temat wysokosci frezowania znajduje sie w opisie poszczegdlnych zastosowan w rozdziale 4.

y = Grubo$¢ materiatu
x = Odstep od zewnetrznej strony obrabianego elementu
do $rodka wyfrezowanego otworu

1 Skala dla ustawien indywidualnych (Odstep
od zewnetrznej strony obrabianego elementu
do $rodka wyfrezowanego otworu)

2 Suwak wyboru (grubosé¢ materiatu)

DF 500 - ustawianie wysokosci frezowania za pomoca suwaka wyboru

Wymiary ustawione za pomoca suwaka wyboru okreslaja grubo$¢é materiatu, ktory bedzie obrabiany i umiejscawiaja otwor
frezowany doktadnie w samym $rodku gruboséci ptyty — uzytkownik nie musi oblicza¢ odstepu do $rodka frezu. Zwolni¢ dzwignie
zaciskowa do ustawiania wysokosci frezowania i podnies¢ przednia czes$¢ stelaza przy pomocy dodatkowego uchwytu. Przy
pomocy suwaka wybra¢ zadana grubo$¢ ptyty (16 mm, 20 mm, 22 mm, 25 mm, 28 mm, 36 mm, 40 mm). Wcisna¢ przednia czes$¢
stojaka do oporu w dét i zamkna¢ dzwignie zaciskowa.
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DF 500 - ustawianie dowolnej wysokosci frezowania:

Tutaj ustawiony wymiar to odstep pomiedzy spodnia strona
klapki i $rodkiem wyfrezowanego otworu. Zwolni¢ dzwignie
zaciskowa ustawienia wysokosci frezowania i za pomoca do-
datkowego uchwytu podnies¢ przednia cze$¢ stelaza. Przesunaé
suwak do oporu w kierunki zespotu silnika. Ustawi¢ zadana
wysoko$¢ frezowania na podstawie podziatki, przesuwajac
cze$¢ przednia stojaka w pionie. Zamkna¢ teraz dzwignie
zaciskowa.

DF 70@&

DF 700: Ustawienie wysokosci frezowania dla DF 700 nastepuje Ustawienie dzwigni zaciskowych mozna
analogicznie jak dla DF 500. Jedyna rdznica, jaka nalezy zmienia¢ poprzez ich podniesienie. W stanie zaciagnietym
uwzgledni¢ to wysoko$¢ uprzednio ustalonego ustawienia. nie powinny one wystawac ponad powierzchnie przytozenia.
Oznacza ona tutaj nie grubosc¢ ptyty a rzeczywisty odstep od

zewnetrznej strony obrabianego elementu do $rodka wyfre-

zowanego otworu.

i
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1.4.7 Ustawienie kata frezowania

Do wykonywania potaczen pod katem mozna uzy¢ albo ustawionego wczesniej na state kata frezowania

frezarki, albo ustawi¢ kazdy dowolny kat od 0° do 90°. Laczniki umozliwiaja optymalne ustawienie

obrabianego elementu i pozwalaja uniknaé przesuniecia ciecia skosnego przy klejeniu.

DF 500 i DF 700: W celu ustawienia kata frezowania zwolnié
dzwignie zaciskowa ogranicznika katowego. Ustawi¢ zadany
kat na podstawie podziatki bezstopniowo w zakresie 0° -90°,

lub z blokowaniem potozenia pod katem 0°, 22,5°, 45°, 67,5°,

90°. Zamknac¢ dzwignie zaciskowa .

m W przypadku frezowania skoséw nalezy ustawi¢
w miare mozliwosci jak najmniejsza wysokosc i gtebokos¢
frezowania, poniewaz w przeciwnym razie istnieje niebez-
pieczenstwo wyjscia frezu z drugiej strony obrabianego
elementu.

NEIYLITEY Lacznik 4 x 20 mm moze byé stosowany

juz przy grubosciach materiatu od 15 mm rowniez przy
frezowaniu pod katem.

Niniejsza tabela pokazuje niektore najbardziej powszechne
katy cie¢ skosnych:

Liczba takich samych stron Kat ciecia Kat DOMINO
3 Trojkat 60 30

4 Kwadrat 45 45

5 Pentagon 36 54

6 Heksagon 30 60

7 Heptagon 25,7 64,3

8 Oktagon 22,5 67,5

Frezowanie waskich elementéw pod katem.
Ustawi¢ zadany kat. Zwolni¢ dzwignie zaciskowa do ustawia-
nia wysokosci frezowania, przesunac suwak az do zablokowa-
nia a w kierunku zespotu silnika i przesunac przyktadnice
katowa catkowicie w dét. Zamkna¢ dzwignie zaciskowa .
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1.4.8 Praca z systemem ogranicznikow

Najwieksza oszczednos$¢ czasu w pracy frezarkami
DOMINO wynika z tego, ze nie wykonuje sie zadnych
pracochtonnych pomiardéw i rysunkow - szybkie

i doktadne pozycjonowanie maszyny nastepuje po
prostu dzieki ogranicznikom zapadkowym (DF 500)
lub ogranicznikom kotkowym (DF 700).

Krawedz obrabianego elementu bedzie widoczna na gérze

w trojkatnym okienku maszyny. Jesli ograniczniki zapadkowe
nie sg uzywane, nalezy je automatycznie odsuna¢ podczas
frezowania.

Aby ustali¢ miejsce, w ktdorym powstanie otwor na tacznik
szybko i w taki sam sposdb dla obydwu obrabianych elemen-
téw, nalezy uzy¢ zintegrowanych ogranicznikéw zapadkowych.
Odstep pomiedzy ogranicznikiem zapadkowym a $rodkiem
frezu w DF 500 wynosi 37 mm.

Za pomoca dodatkowej prowadnicy :

[w zestawie DF 500] mozna zmniejszyé odste.p boczny DF 500: Naturalnie istnieje moZliwoéé, ustalenia miejsca

do $rodka DOMINO z 37 mm na 20 mm. frezowanego otworu DOMINO poprzez zwykte narysowanie
i natozenie maszyny na ryse, ktora widzimy w okienku.
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DF 700 wyposazona jest w innowacyjny system ogranicznikéw. Za pomoca zintegrowanych ogranicznikéw kotkowych mozna
szybko i precyzyjnie pozycjonowac grupy tacznikéw, obierajac za poczatek krawedz.

-
l )

V)

Po stronie czotowej frezarki do potaczen znajduje sie sze$¢ ogranicznikéw kotkowych. Nieuzywane ograniczniki mozna

w prosty sposob, pojedynczo schowac poprzez ich nacisniecie. Wszystkie ograniczniki mozna na nowo zwolni¢ naciskajac guzik
z boku maszyny (por. zaznaczenie na rysunku).
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50 mm

37 mm

20 mm

W

|

camm® QO OO

Ograniczniki kotkowe stuza jako
elementy dystansowe w odniesieniu
do $rodka frezu i moga by¢ stosowane
w rozny sposob:

26
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dwaéch otwordw poprzez odwrécenie
obrabianego elementu, np. przy takiej
samej $rednicy frezu.



Ponadto istnieje mozliwo$¢, ponownego wktucia ogranicznika w wyfrezowany otwor i uzycia krawedzi wyfrezowanego
otworu jako punkt zaczepienia. W ten sposoéb mozna bez zakreélania frezowac¢ otwory na taczniki na wiekszej odlegtosci
réwniez niezaleznie od krawedzi obrabianego elementu. (na rysunku przyktad z ogranicznikiem 2)

- 37mm - 37mm - 37mm - - 37 mm
- < <

\ 4
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1.4.9 Praca z odsysaniem

Przy pracy z frezarkami DOMINO powstaja wiéry. Dla lepszego usuwania wiéréw z frezowanego otworu
oraz dla poprawy ochrony zdrowia polecamy zawsze pracowac z systemem odsysania pytu. Dodatkowo po
kazdym procesie frezowania nalezy sprawdzi¢ kazdy otwor na tacznik pod katem znajdujacych sie tam

wioréw i ewentualnie je usunac.

Wybor odpowiedniego odkurzacza mobilnego
zalezy od kategorii pytu!

Oprocz szybszego postepu prac, odkurzacz
mobilny zapewnia lepsza ochrone zdrowia podczas
pracy frezarkami DOMINO. Przy pracach w pyle,
a zwtaszcza przy pracach zwiazanych z drewnem,
powstaje pyt, ktory moze niesc ze soba powazne
zagrozenie dla zdrowia. Dowodzi tego aktualna
metaanaliza*, wedtug ktdrej wzgledne ryzyko
zachorowania na chorobe astmatyczna w przypadku
pracownikow, narazonych na stycznosc z pytem

drzewnym, jest 1,53 razy wieksze, niz w przypadku
pozostatych ludzi.

Dlatego tez we wtasnym interesie nalezy dbac
0 czyste powietrze i pracowac z atestowanym

i dopuszczonym do uzytku odkurzaczem mobilnym.
W ten sposéb mozna przy okazji spetni¢ wymogi
okreslane przepisami.

*Zrédto: Perez-Rios M, Ruano-Ravina A, Etminan M, Takkouche B. A.
Meta-analysis on wood dust exposure and risk of asthma. Allergy
2010;65:467-73.
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Odkurzacze mobilne Festool sa opracowane i doktadnie dopasowane do naszych narzedzi, a co za tym
idzie, idealnie wspétpracuja z frezarkami DOMINO. Czy wybdr padnie na odkurzacz mobilny o pojemnosci
26, 36 czy 48 litrow, z czy bez funkcji AUTOCLEAN zalezy tylko i wytacznie od osobistych upodoban Klienta
oraz od celdw, do ktorych odkurzacz ma byé uzywany.

W kazdym przypadku wazne jednak jest, aby pracowa¢ odkurzaczem mobilnym
klasy pytu M. Ta klasa pytu jest dopuszczalna dla wszystkich pytow drewnianych,
ktére moga powstac podczas pracy frezarkami DOMINO, ale i dla pytow powsta-
tych przy szpachlowaniu, pracy z cementem, betonem, przy uktadaniu ptytek

i malowaniu farbami lateksowymi czy olejnymi lub przy pracach z materiatami
zawierajacymi kwarc jak np. piasek czy krzem.
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2. kaczniki DOMINO. Bo ksztatt robi roznice.

Nie ptaskie. Nie okragte. Tylko po prostu DOMINO.

Roéznica tkwi w szczegotach, a doktadniej

w ksztatcie. Laczniki DOMINO tacza w sobie
wszystkie zalety okragtych i ptaskich tacznikow,
a przy tym sa wyjatkowo stabilne. taczniki
dostepne sa w czternastu statych wielkosciach
lub jako prety do samodzielnego przygotowania
do wykonywania potaczen na zewnatrz i wewnatrz,
do filigranowych i do masywnych elementow.

32

taczniki okragte

Tradycyjne rozwiazanie dla ram i stelazy.

W meblarstwie taczniki okragte zaliczaja sie do najwaz-
niejszych elementéw stuzacych do potaczen - przy ich uzy-
ciu mozna od razu wykonac pewne potaczenia drewniane.
Ze wzgledu na to, ze kotki okragte nie pozwalaja na zadne
przesuniecia, doktadne wiercenie odbywa sie najczesciej

na maszynach stacjonarnych lub pétstacjonarnych.

taczniki ptaskie

Stanowia od dziesiatkow lat standard dla taczenia ptyt.

taczniki ptaskie pozycjonuje sie szybko - i najczesciej
przy uzyciu maszyn recznych - wedtug rysy. Poniewaz
taczniki ptaskie sa krétsze od wyfrezowywanych rowkaow,
lekkie przesuniecie przy wpuszczaniu nie stanowi
problemu. Potaczenie jest przesuwne. Ta zaleta wymaga

jednak dodatkowego ustawienia przy sklejaniu.



tacznik DOMINO
Nie ptaskie. Nie okragte. Tylko po prostu DOMINO.

Szczegolny ksztatt w potaczeniu z peczniejacymi kieszeniami klejowymi oraz rowkami wzdtuznymi zapewniaja
trzymanie tacznikow DOMINO. Zapewniaja potaczenia catkowicie zabezpieczone przed przekreceniem i mak-
symalna stabilnosé. Szybsza obrobka: pierwszy otwor jest tatwo pozycjonowany przy pomocy ogranicznikow
zapadkowych (DF 500) lub ogranicznikéw kotkowych (DF 700) i wyfrezowywany z doktadnoscia pasowania.
Ustawia natychmiast taczone elementy doktadnie i réwno do krawedzi. System DOMINO toleruje takze mniejsze
niedoktadnosci dalszych otwordw na taczniki, ktére wyfrezowane sa z luzem. W poréwnaniu do tradycyjnych
systemoéw potaczen w pracy z frezarkami DOMINO, mozna zawsze wybraé pomiedzy praca z doktadnoscia

pasowania a praca z luzem.

LEES Laczniki katowe i proste DOMINO

Tak stabilne jak taczniki DOMINO, ale w razie potrzeby tatwe do roztaczenia.
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tacznik DOMINO.

Petne zabezpieczenie przed
skrecaniem

Poczawszy juz od pierwszego
tacznika DOMINO potaczenia
sa catkowicie zabezpieczone
przed skrecaniem, bez
koniecznosci wyréwnywania
elementdw obrabianych.

L
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Najwyzsza stabilnos¢

Dzieki specjalnemu ksztattowi
tacznika DOMINO, kombinacji
peczniejacych ,kieszeni
klejowych” i bocznych rowkéow
wzdtuznych, powstaje nieza-
wodne potaczenie.

Stabilne potaczenie w kazdym przypadku.

System DOMINO oferuje odpowiedni tacznik do kazdego
zastosowania. Dwa rozmiary maszyn, dwa rodzaje drewna
na taczniki do zastosowan wewnatrz i na zewnatrz oraz
dodatkowo prety do samodzielnego przygotowania spra-
wiaja, ze system ten wtasciwie nie ma granic, jesli chodzi
0 jego zastosowania.

—

=
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Pasuje doskonale

Gdy jest taka potrzeba,
frezarki DOMINO wykonaja
otwory z doktadnoscia paso-
wania. Wyjatkowa geometria
rowkoéw tacznikow zapewnia
perfekcyjne pasowanie.

T e ——

e 7 £ e e

Do zastosowan wewnatrz

i nazewnatrz

taczniki DOMINO wykonywane
sa z dwdch materiatéw: z buku,
przeznaczone do zastosowan

w pomieszczeniach oraz odporne
na warunki atmosferyczne,
insekty i plesn taczniki Sipo

do zastosowan na zewnatrz.

taczniki DOMINO z buku posiadaja
znak jakosci Pan European Forest
Council (PEFC) dla produktéw
drzewnych uzyskanych z drewna
pochodzacego ze starannie, odpo-
wiedzialnie i dtugofalowo prowa-
dzonej gospodarki lesnej.

taczniki DOMINO z mahoniu sipo
sa odporne na czynniki atmosfe-
ryczne oraz zagrzybienie i dziatanie
insektow, w zwiazku z czym dosko-
nale nadaja sie do stosowania na
zewnatrz. Sa one produkowane
zdrewna pochodzacego z dtugo-
trwale prowadzonych i kontrolo-
wanych obszaréw lesnych.

@ (mm)

taczniki o $rednicy 8-14 mm dostepne sa jako prety do samodzielnego przygotowania,

w dwoch gatunkach drewna - do stosowania w pomieszczeniach i na zewnatrz.

*taczniki proste - tutaj z opcjonalnymi zatrzaskami poszerzajacymi wokot kotwy poprzecznej.
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Przyjazny dla srodowiska
Wszystkie taczniki DOMINO pochodza
ze starannie prowadzonej gospo-
darki lesnej. [Laczniki DOMINO

z buku] posiadaja znak jakosci Pan
European Forest Council (PEFC]).

W

PEFC

A teraz takze uniwersalnie
Jeszcze szybsze taczenie.

| wrazie potrzeby roztaczanie.
Nowe taczniki katowe i proste
do DOMINO XL DF 700 dbaja

o stabilne potaczenia DOMINO -
w razie potrzeby mozna je
jednak tatwo roztaczyc.

DOMINO XL DF 700
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0 14x75 taczniki tacznik
do potaczen  prosty*
katowych

10x100 12x100 14x100 12x140 14x1
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Wyposazenie systemowe DOMINQO
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3. Wyposazenie systemowe DOMINO. Dla jeszcze wiekszej roznorodnosci

zastosowan.

System Festool to réznorodnos¢ zastosowan
i utatwienie pracy dzieki przemyslanemu wypo-

sazeniu: dzieki réznym rodzajom ogranicznikdw,

ktdre sa kompatybilne z obiema frezarkami
DOMINO mozna w tatwy sposdb potaczyc ze
soba réwniez skomplikowane formy.

38

Prowadnica do elementow okragtych

Elementy drewniane @ 35-60 mm sa ustalane i za-
bezpieczane przed skreceniem juz jednym tacznikiem
DOMINO. Wystarczy zatozy¢ prowadnice, wyregulowac,

przytozy¢ element i wyfrezowac.

(pasuje do DOMINO DF 500 i DOMINO XL DF 700)

SZCZEGOLY dotyczace pracy z prowadnica do elementéw
okragtych znajduja sie w przyktadach zastosowan na
stronie 56.



Przyktadnica do listew Przyktadnica poprzeczna

Za pomoca przyktadnicy do listew mozna szybko Przy uzyciu prowadnicy poprzecznej mozna bardzo
pozycjonowac centralnie i ustala¢ listwy o szerokosci tatwo przenosi¢ na obrabiany element powtarzajace sie
22-70 mm, co nadaje sie doskonale do potaczen stelazy. odstepy miedzy otworami w zakresie od 100 do 205 mm -

(pasuje do DOMINO DF 500 i DOMINO XL DF 700} SRS

(pasuje do DOMINO DF 500 i DOMINO XL DF 700}

SZCZEGOLY dotyczace pracy z przyktadnica do listew SZCZEGOLY dotyczace pracy z prowadnica poprzeczna
znajduja sie w przyktadach zastosowan na stronie 50. znajduja sie w przyktadach zastosowan na stronie 74 i 79.
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Prowadnica dodatkowa DF 500 Rozszerzenie podstawy DF 700

Prowadnica dodatkowa (w zestawie z DF 500) zwieksza Za pomoca rozszerzenia podstawy (w zestawie DF 700)

powierzchnie przylegania i redukuje odstep boczny mozna powieksza¢ powierzchnie przytozenia podczas
do érodka DOMINO z 37 mm na 20 mm. Umozliwia to frezowania na krawedzi przedmiotu obrabianego umoz-
pozycjonowanie waskich elementéw z doktadnoscia liwiajac pewniejsze manewrowanie maszyna.
pasowania.

SZCZEGOLY dotyczace pracy z prowadnica dodatkowa
i rozszerzeniem podstawy znajduja sie w przyktadach
zastosowan na stronie 76.
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Praktyczne przyktady zastosowan
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4.1 taczenia wykonywane za pomoca frezarki DOMINO

42

Dzieki systemowi do wykonywania potaczen
DOMINO udato sie potaczy¢ wszystkie zalety
okragtych i ptaskich kotkow. Nie tylko szybko, ale

i perfekcyjnie potaczymy ptyty, ramy i stelaze.
Elementy waskie lub szerokie, drobne lub masywne.
Z tacznikami o wielkosci od 4 do 14 mm Srednicy
lub elastycznymi prostymi i katowymi tacznikami
mamy nieskonczone mozliwosci potaczen i ma-
ksymalna oszczednosc¢ czasu bez pracochtonnego

ustawiania i wymierzania.

W nastepujacym rozdziale chcieliby$my na
przyktadach, wyjasnic¢ sposéb postepowania dla
réznego rodzaju potaczen; oczywiscie wszystkie
te przyktady moga by¢ zmieniane, w zaleznosci od
wybranego wymiaru, zastosowanych materiatow,
wielkosci i ilosci tacznikéw. Podstawowy pomyst

zawsze jednak bazuje na tych przyktadach.

Zastosowania

Potaczenia ptyt

Szuflady z tacznikami od @ 4 mm

Konstrukcje korpuséw z tacznikami @ 5i6 mm
Masywne meble drewniane z tacznikami @ 8 10 mm

Masywne meble drewniane (np. tézka) z tacznikami @ 12i 14 mm

Potaczenia stelazy

Lekka konstrukcja podstawy (np. krzesta) taczniki do @ 10 mm
Stabilna konstrukcja podstawy [np. stoty) z tacznikami @ 10 do 14 mm

Konstrukcje ram i stojakow

Potaczenia ram

Fronty do mebli o konstrukcji ramowej z tacznikami @ 8 10 mm
Masywne meble drewniane o konstrukcji ramowe;j

Drzwi zewnetrzne i drzwi wewnetrzne

Dalsze zastosowania

taczenie waskich listew o szerokosci od 25 mm

taczenie pretéw z prowadnica do elementéw okragtych
Potaczenia szerokich fryzéw (np. masywne ptyty drewniane)
taczniki katowe do materiatu o grubosci od 30 mm, roztaczalne

taczniki proste do materiatu o grubosci od 30 mm, roztaczalne



Frezarka do =
potaczen DOMINO DF 500 DF 700

[ ]

[ J

[ ] [ ]
[ ]

[ J
[ ]
[ ]

[ ] [ ]
[ J
[ ]

[ ]

[ ]

[ J [ J
[ ]
[ ]

® nadaje sie bardzo dobrze nadaje sie
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4.2 Potaczenia ram

Zastosowania systemu do wykonywania potaczen DOMINO sa prawie nieograniczone. Juz za pomoca
jednego tacznika DOMINO naroza ramy sa potaczone stabilnie i sa zabezpieczone przed skreceniem.

Dzieki DF 500 w potaczeniach meblowych mozna stosowaé bardzo mate taczniki. W ten sposdb
mozna obrabiaé réwniez bardzo mate listwy czy waskie ramiaki.

Natomiast dzieki DF 700 w ten sam sposob, moga powstac stabilne potaczenia ram, jak na przyktad
w tdzkach, stotach czy drzwiach wewnetrznych. Dzieki mozliwosci frezowania z wieksza gtebokoscia
frezarka DF 700 nadaje sie réwniez do wykonywania potaczen skosnych. Niektére z tych mozliwosci
potaczen ilustruja ponizsze przyktady.

4.2.1 Potaczenia ram pod katem

W niniejszym przyktadzie uzyto tacznikéw 5 x 30 mm.
Gtebokos¢ frezowania ustawiono na 15 mm.




W zaleznosci od obrabianego elementu nalezy wybraé¢ wysokos$¢ Dla uzyskania wiekszej stabilnosci zalecane jest uzycie dwdch

frezowania; w tym przyktadzie rama ma grubos$¢ 20 mm, tacznikow w kazdym potaczeniu katowym. Nalezy przytozyc
w zwiazku z tym na DF 500 ustawiamy wysoko$¢ frezowania frezarke do powierzchni ciecia skosnego i prowadzi¢ ogranicznik
20 mm. Szeroko$¢ ramy w niniejszym przyktadzie to 60 mm. zapadkowy w kierunku rogu skosu. Wykonac pierwszy otwor

z doktadnoscia pasowania.

Narysowadé, gdzie ma powstac drugi otwor lub przejechaé
maszyna réwno do czubka skosu. Ten otwor mozna wyfrezowaé
tak samo jak pierwszy, z doktadnoscia pasowania - podwyzszy
to stabilnos¢ potaczenia, jednak wymaga doktadniejszej pracy.
Lub wyfrezowac drugi otwdr z luzem, wowczas nalezy uzyé
odpowiednio wiecej kleju do potaczenia.

5 -

Wtozy¢ tacznik i uzyé wystarczajacej ilosci kleju, potaczyé
elementy ramy i docisnac je na przyktad przy pomocy $cisku
Srubowego.

Wykonac w ten sposoéb otwory we wszystkich czterech
ramiakach.
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4.2.2 Potaczenia ram na prosto

Przy taczeniu ram bez skoséw,

a wiec przy potaczeniach na prosto
mozna postepowac tak, jak to

juz jest nam znane. W niniejszym
przyktadzie opisujemy inna
mozliwo$¢ przyktadania frezarki
DOMINO do obrabianego elementu.

Ustawic wysokos$¢ frezowania analogicznie do grubosci Oprocz juz znanego zaznaczania i systemu ogranicznikow
obrabianego elementu. Jako gteboko$¢ frezowania wybraé zapadkowych, otwor mozna wykonac¢ réwniez za pomoca
potowe dtugosci tacznika. Oba otwory wyfrezowac albo na skali w okienku - w naszym wypadku w odstepie 15 mm
taka szerokos¢, aby zapewnic doktadne pasowanie, albo od zewnetrznej krawedzi. W tym celu przytozy¢ skale przy
drugi otwdr wykona¢ z luzem. zaznaczeniu 15 mm na krawedzi obrabianego elementu.
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)

Drugi otwér nalezy wykonac¢ przy pomocy ogranicznika Wykonac otwory analogicznie dla wszystkich czterech
zapadkowego. Dzieki temu mozliwe jest pozycjonowanie dwoch ramiakow, przy czym w co drugim wykonac otwory nie
tacznikéw obok siebie - obierajac za poczatek krawedz. z przodu ale na dtuzszym boku obrabianego elementu.

WSKAZOWKA Przy uzyciu ogranicznikéw zapadkowych,
kant obrabianego elementu bedzie widoczny w tréjkatnym

okienku frezarki DOMINO.

Sklei¢ ramiaki i ewentualnie docisna¢ je przy uzyciu Scisku NEIYM I W przypadku, gdy w ramiaku maja zostac

$rubowego. wyfrezowane wregi lub wyztobienia, gtebokos¢ przy frezowaniu
otworéw na taczniki powinna by¢ uprzednio zsumowana -
aby pomimo wregdw (przy ktérych czes$é gtebokosci otworu
na tacznik zostaje zmniejszona) tacznik byt pézniej osadzony
do potowy w obu taczonych elementach.
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4.2.3 Stabilne potaczenia ram za pomoca DF 700

48

Aby uzyskac stabilne potaczenia ram, jak na przyktad w drzwiach, nalezy
pracowac frezarka DOMINO DF 700 - mozna wtedy stosowac wieksze
taczniki dla jeszcze wiekszej stabilnosci. W niniejszym przyktadzie
zostana sporzadzone drzwi o konstrukcji ramowej z wregiem wewnatrz
i dodatkowym wpustem.

Wyjatkowos¢ frezarek DOMINO polega na tym, ze otwory mozna
wyfrezowywac rowniez po zrobieniu wregéw, co nie bytoby mozliwe
przy uzyciu klasycznej wiertarki do klasycznych potaczen kotkéw.
To tak zwane potaczenie wregowe warunkowane jest miedzy innymi,
ustawieniem gtebokosci frezowania. Zostana one dalej wyjasnione.

Ze wzgledu na potaczenie wregowe i pomimo
maksymalnej gtebokosci frezowania 70 mm, DF 700 nie moze
osadzac tacznikéw 14 x 140 mm. Maksymalny standardowy rozmiar
tacznika wynosi zatem 14 x 100 mm. W przypadku, gdy potrzebna
jest jednak maksymalna gtebokos¢ frezowania i nalezy maksymalnie
dopasowac tacznik, mozna to uzyskac poprzez przyciecie pretow

na taczniki na odpowiednia dtugosc. W ten sposéb samemu mozna
uzyskac perfekcyjny rozmiar tacznika.



Zaznaczy¢ zadana pozycje na tacznik i korzystajac z okienka
frezowac w obydwu obrabianych elementach z maksymalna
gtebokoscia (kazdorazowo 70 mm) frezem 14 mm.

W przekroju czotowym, wykona¢ otwory o doktadnej szerokosci

- taczniki beda nastepnie sklejone, co zapewnia doktadne
osadzenie. Wysokos¢ frezowania to potowa grubosci obrabia-
nego elementu (w niniejszym przyktadzie grubos$¢ to 40 mm,
tzn. wysoko$¢ frezowania nalezy ustawi¢ na 20 mm).

k II+' i

Dociac teraz odpowiedniej dtugosci tacznik

z pretéw do samodzielnego przygotowania.

W niniejszym przyktadzie dtugos¢ tacznika to
115 mm: 2x gtebokos¢ frezowania 70 mm = 140 mm
odjac potaczenie wregowe 25 mm = 115 mm.
Przyciad tacznik kilka milimetréw krdcej (aby
pézniej klej miat wystarczajaca ilo$é miejsca)

a wiec na 112 mm. Nieco sfazowac tacznik na
obrzezach przy pomocy klocka szlifierskiego.

W ramiaku podtuznym réwniez nalezy wykonac otwory na gte-
bokos¢ 70 mm. Jednak pierwszy otwor powinien by¢ wykonany
z doktadnoscia pasowania, a drugi z luzem. Postepowac tak
samo przy kolejnych ramiakach poprzecznych i podtuznych.

Whic tacznik do oporu dodajac kleju w wyfrezowany otwér
w drewnie o przekroju czotowym.

Teraz ztozy¢ ze soba ramiak poprzeczny i podtuzny i przy
pomocy Scisku $rubowego sklei¢ potaczenie.
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4.3 Potaczenia stelazy i pewne pozycjonowanie listew

Produkcja stelazy za pomoca frezarki do potaczern DOMINO nie zajmuje duzo czasu. Zwtaszcza
przy obrabianiu relatywnie waskich listew, aby uzyskaé pewne i precyzyjne wyfrezowania

w obrabianym elemencie, nalezy pracowac z przyktadnica do listew (jest dostepna jako wyposazenie
lub w zestawie z DF 500). Ta przyktadnica do listew o grubosci od 22 do 70 mm pasuje zaréwno
do DF 500 jak i do DF 700.

50



Zamontowac przyktadnice do listew do frezarki DOMINO Ustawi¢ szerokos¢ przyktadnicy na grubos¢ obrabianej listwy
zgodnie z instrukcja obstugi. przy pomocy skali i zielonych pokretet. W niniejszym przyktadzie
uzyto listew kwadratowych, 30 x 30 mm.

Sprawdzi¢ przy pomocy listwy, czy przyktadnica do listew Aby zastosowac, jak w przyktadzie, tacznik o wielkosci

perfekcyjnie pasuje, jesli jest to potrzebne, jeszcze wyréwnac. 6 x 40 mm, nalezy uzy¢ frezu 6 mm (taczniki o wielkosci 6 mm
mozna stosowac jedynie przy wspétpracy z DF 500). Szczegéty
dotyczace wymiany frezu por. rozdziat 1.4.4, strona 18.
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AN W przypadku tacznikéw o $rednicy
od 8 mm mozna postuzy¢ sie rowniez DF 700.

Ustawi¢ wysokos$¢ frezowania na 15 mm, w ten sposdb tacznik
zostanie pozniej osadzony w samym s$rodku listwy. Ustawic
gtebokoé¢ frezowania na 20 mm, aby nastepnie wypozycjonowaé
tacznik o dtugosci 40 mm pomiedzy listwa a porecza. Wyfrezowad
otwor w listwie uzywajac ustawienia do waskich otworow.

m Wtasnie w przypadku poreczy czesto zdarza sie, W tych przypadkach réwniez pomocna jest przyktadnica do
Ze z uwagi na jej ksztatt nie zawsze jest mozliwe, aby ustawié¢ listew: zaznaczy¢ zadane miejsce listwy na poreczy, tam gdzie
frezarke na boku obrabianego elementu, ze wzgledu na powinien powstac otwor. Zrobi¢ kolejne zaznaczenie w odle-
zaokraglenia, nie ma odpowiedniej naktadki do frezarki gtosci 10 mm od tego otworu (przy uzyciu DF 700 odlegto$é
DOMINO. to 15 mm) - pézniej przyktadac¢ do tego miejsca. Ustawi¢ kat

frezowania na 90°, w ten sposéb mozna prostopadle frezowaé
od gory w poreczy. Gtebokos$¢ frezowania wynosi tak jak przy
listwach, 20 mm.
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Ustawic przyktadnice do listew na szeroko$¢ poreczy.

Teraz, dodajac wystarczajaca ilosc¢ kleju, osadzic taczniki
DOMINO w wyfrezowanych otworach i potaczy¢ porecz
z listwami.

| - przyktadajac do drugiego zaznaczenia - wykonywac otwory
W poreczy.
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Oczywiscie mozliwe jest wykonanie takze
ukosnych potaczen listew, ktore sa konieczne przy stopniach
schodow. W takim przypadku nalezy ustawi¢ kat frezowania
na frezarce DOMINO identyczny do kata ciecia listwy i wyko-
naé otwor.

Otwory w poreczy wykonac jak opisano powyzej. Potaczy¢
teraz listwy z porecza.

W przypadku obrabianych elementéw, ktére
umozliwiaja pewne przytozenie frezarki, wystarczy proste
zaznaczenie otworow na taczniki czy osi $rodkowej listew
(praca z uzyciem przyktadnicy do listew nie jest konieczna).

54

Ustawi¢ wysokos$¢ frezowania na $srodku obrabianego elementu.
Zaznaczy¢ na zewnetrznej stronie obrabianego elementu
rozstaw osi listew. W tym wypadku (jezeli praca wykonywana
jest z prostym zaznaczaniem) ustawi¢ skale w okienku frezarki
DOMINO nad rysa tak, aby ja przykrywata i wykonaé otwory.
Jest zatem niepotrzebne, wykonywaé podwdjna ryse, jak

w powyzszym przyktadzie poreczy.



Notatki

FESTOOL 55



4.4 Potaczenia profili rurowych

Do potaczen drewnianych elementow okragtych, jakie sa uzywane na przyktad przy poreczach,
istnieje specjalna prowadnica bedaca czescia wyposazenia, ktdra umozliwia stabilnos¢ obrabianego
elementu. Prowadnica ta pasuje zaréwno do DF 500 jak i do DF 700, dla Srednicy od 35do 60 mm.
W niniejszym przyktadzie zostanie wyjasnione, jak wykonac potaczenie poreczy za pomoca tej wtasnie

prowadnicy.

Przed rozpoczeciem pracy upewni¢ sie, ze osadzony jest
odpowiedni frez. W niniejszym przyktadzie obrabiane sa taczniki
w rozmiarze 8 x 40 mm, zatem nalezy uzy¢ frezu o $rednicy

8 mm.

Ustawi¢ gtebokos$¢ frezowania na 20 mm.
Tak wybraé wysokosc frezowania, aby frez nie wyszedt z obrabia-

nego elementu. W naszym przyktadzie z okraglakiem o $rednicy
40 mm wybra¢ przyktadowo wysokos$¢ frezowania 20 mm.
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Zamontowac¢ prowadnice do profili okragtych, do frezarki Prowadnica do elementdw okragtych trzyma obrabiany
DOMINO DF 500 lub DF 700 zgodnie z instrukcja obstugi. element pewnie i utrzymuje go w pozycji centralnej dzieki
powierzchniom przylegania w ksztatcie graniastostupa.

WWELCYAN N Przed przystapieniem do obrabiania
elementu sporzadzi¢ wzornik i wyréwnaé prowadnice
do elementow okragtych zgodnie z instrukcja obstugi.

!’

Ustawic kat frezowania na frezarce zgodnie z katem ciecia Wtozy¢ tacznik w rozmiarze 8 x 40 mm w otwor dodajac klej.
przy obrabianym elemencie. Nasz przyktad przedstawia Zsunad obydwie czesci taczonych elementéw - potaczenie jest
porecz Scieta pod katem 15°, tzn. kat frezowania nalezy zabezpieczone przed przekrecaniem juz przy uzyciu jednego
ustawic na 75°; wyliczony z 90° minus 15°. Pewnie przymoco- tacznika!

wac obrabiany przedmiot, na przyktad na stole wielofunkcyj-
nym MFT i dopiero wyfrezowac¢ otwdr w obydwu czesciach
obrabianego elementu.
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4.5 Stabilne, roztaczalne taczniki katowe

taczniki katowe, ktdre mozna roztaczad,
dbaja o jeszcze wieksza stabilnos¢ zwtaszcza
w przypadku obrabiania duzych i masywnych
elementow jak stoty czy tézka. Umozliwiaja
one szybkie sktadanie i rozktadanie mebli
oraz tatwiejszy transport. Jezeli chodzi

0 sposodb dziatania, to taczniki sa niczym
mocno sklejone taczniki DOMINO. Sa na-
prawde tatwe w montazu dzieki mozliwosci
dokrecania i dociagania.

W pokazanym tutaj przyktadzie wyjasniono,
jak zbudowac stot lub stelaz tozka.
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Do stworzenia potaczen katowych potrzebne sa nastepujace komponenty
z systemu katowych i prostych tacznikow DOMINO:

Dane dotyczace wymiardw do
frezowania tacznikéw katowych

DOMINO
e = X g |
e
'::‘ x+min.10 | x ° x
in.25
min. y
y 5 L
y
Y
min.25

1. Sworzen kotwiacy.

Szerokos¢ Gtebokosé Wysokosé
2. Kotwa rozpierajaca z samoczynnym otworu frezowania frezowania
. . V s

dociaganiem - do pewnego \% %) = @

zamocowania w obrabianym = f

elemencie. o ~y/2
3. Kotwy poprzeczne z wkretami

bez tba. o 50 mm ~y/2
4. Potols’(ony, pr-zyczepﬁme X+ min. 10 mm:

wokot sworzni podwéjnych lub o tacznie 40 mm

kotwiacych (w zakresie dostawy]. min. 25 mm

Nadaje sie tylko do taczenia drewna lub tez materiatéw drewnopodobnych w meblarstwie (nie do
lekkich materiatow konstrukcyjnych!). £acznik Domino jest tylko elementem taczacym, nie jest to
element nosny. Nalezy zwracac uwage na minimalne gtebokosci frezowania oraz odstepy od
krawedzi! Tylko do uzytku w pomieszczeniach!

Na tacznik katowy:

1x sworzen kotwiacy z pétostonami

1x kotwa poprzeczna z wkretem bez tba
1x kotwa rozpierajaca

Opcjonalnie: 1x ostona w jednym z dostepnych koloréw
(srebrny, jasno- lub ciemnobrazowy)

Otwory pod taczniki katowe i proste wykonywane sa zawsze
przy uzyciu frezarki DF 700 i frezu 14 mm.

FESTOOL



z'fi‘

|
Ustawic¢ gtebokos¢ frezowania frezarki na 25 mm - ustawié W tym przypadku nalezy pracowac przy pomocy ogranicznika
marker na 25 mm i 50. kotkowego. Nalezy przy tym uwazaé, aby otwor na tacznik

katowy znajdowat sie w odstepie minimum 37 mm od krawedzi
obrabianego obiektu, korzystamy ze $rodkowego lub zewnetrz-
nego ogranicznika.

Otwory DOMINO w stelazach stotdw i tézek (waskie otwory),
gteboko$c¢ frezowania 25 mm. Wykonac przy tym jeden otwér
do kotwy rozpierajacej tacznika katowego, inne do przenoszenia
obciazenia przy pomocy klasycznych tacznikow DOMINO.
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Ustawic¢ gtebokos¢ frezowania na 50 mm i frezowaé otwory

w oscieznicy zgodnie z rysa lub za pomoca systemu ograni-
cznikéw kotkowych. Wysokoéc¢ frezowania jest indywidualna
w zaleznosci od grubosci materiatu, co nie jest niczym nowym
jesli chodzi o prace DF 700. W niniejszym przyktadzie osciez-
nica ma grubo$¢ 30 mm. Aby otwér byt osadzony w $rodku
materiatu, ustawi¢ wysokos$¢ frezowania na 15 mm.

W celu wyfrezowania otworu poprzecznego ustawi¢ gtebokosé
frezowania na 25 mm. (Wymiar ten jest indywidualny dla
obrabianego elementu - por. oznaczenie wymiaréw. Wazne
jest, aby otwdr poprzeczny naktadat sie na otwér podtuzny
na gtebokosci 3 mm.)

Wymiar klapki, a wiec ustawienie wysokosci frezowania
w kazdym wypadku ustawi¢ na 40 mm. W ten sposéb otwor
poprzeczny osadzony jest zawsze w odpowiednim odstepie
od krawedzi obrabianego elementu i jest zapewnione, ze
sworzen kotwiacy siega do kotwy poprzecznej.

Wykonac teraz otwér w oscieznicy, gdzie powinien by¢ osadzony
tacznik. W tym celu przytozy¢ klapke do krawedzi obrabianego
elementu i skierowa¢ maszyne po rysie lub wedtug ogranicz-
nikéw (w zaleznosci od tego, w jaki sposdb zostat osadzony
otwdr poziomy).

IEZYZITEN Dla powiekszonej i co za tym idzie, pewniej-
szej powierzchni przylegania bytoby przy tym otworze pomocne,
zamocowanie do DF 700 rozszerzenia podstawy.
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Wsadzi¢ kotwe rozpierajaca w srodkowy otwor w podporze.

10

Nastepnie wkreci¢ do oporu sworzen kotwiacy w kotwe rozpie-
rajaca. Dzieki temu kotwa rozpierajaca sie rozszerzy, $ciagnie

sie w obrabianym elemencie jeszcze okoto 1 mm dzieki samo-
czynnemu dociaganiu i jest teraz pewnie zablokowana. Nalezy

uzy¢ tutaj klucza widetkowego 10 mm.

WEZYZITTN Alternatywnym rozwiazaniem jest przetozenie
przez otwor klucza imbusowego 4 mm lub uzycie nasadki
10 mm.
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9

Wazne jest, ze kotwa rozpierajaca rowno przylega do
obrabianego elementu.

-l ™

-_"

11
| .
Odkrecic teraz kotwe tak mocno, ze zagtebienie pokaze
wtasciwy kierunek. Teraz kotwa rozpierajaca jest mocno
osadzona w obrabianym elemencie. Nawet jezeli potaczenie
to zostanie roztaczone do transportu, nie wypadnie ona
z wyfrezowanego otworu.



12
I

Zacisnac¢ sworzen kotwiacy za pomoca dwdch pétoston. Teraz kotwa poprzeczna bedzie osadzona w otworze
Potostony te stuza mocnemu utrzymaniu tacznika katowego poprzecznym z boku - miejscem wkrecania ku gérze.
w obrabianym elemencie.

Za pomoca klucza wcisna¢ do oporu kotwe poprzeczna Osadzi¢ w ten sposdb srube z gwintem. Wkrecic tak, ze
w wyfrezowany otwor. $ruba bedzie trzymata, jednak otwdr na sworzen kotwiacy
pozostanie otwarty.

FESTOOL 63



1

Potaczy¢ teraz oscieznice z podpora, wsuwajac elastyczne taczniki i taczniki Domino do odpowiednich otwordéw.

m Zazwyczaj poleca sie wyposazy¢ jedna ze
stron w elastyczne taczniki a druga sklei¢ mocno tacznikami
DOMINO.

64



17

-

Dokreci¢ kluczem imbusowym 4 mm. Opcjonalnie mozna przykry¢ otwdr ostona- w zaleznosci od
materiatu w jednym z trzech dostepnych koloréw: srebrny,
jasno- lub ciemnobrazowy.

W ten sposdb powstaje szybko i bez pracochtonnego mierzenia czy rysowania, stabilne potaczenie, ktore gdy jest tak potrzeba,
mozna roztaczyc.
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4.6 Stabilne, roztaczalne taczniki proste
T

L

iR

Ry

Dla stabilnych potaczen, ktére sa roztaczalne, najlepiej zastosowac taczniki proste DOMINO. W ten
szybki i elastyczny sposob mozna taczyc¢ ptyty stotowe, ptyty blatéw kuchennych czy inne powierzchnie.

Na tym przyktadzie zastosowan zostato pokazane potaczenie blatu kuchennego.

t’* T T W—
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Do stworzenia potaczen prostych potrzebne sa nastepujace komponenty
z systemu katowych i prostych tacznikow DOMINO:

1. Kotwa poprzeczna, tutaj dodatkowo z poszerzeniem, ktére zapobiega
wciaganiu kotwy poprzecznej w materiat w przypadku miekkich
materiatéw (np. blatéw kuchennych).

2. Sworzen podwdjny, moze zosta¢ wyposazony w jeden lub dwa zatrzaski
poszerzajace.

3. Pdtostony, przyczepiane sa wokdt sworzni podwdjnych lub kotwiacych.
Naleza do zakresu dostawy sworzni podwéjnych i kotwiacych.

tacznik prosty z zatrzaskami poszerzajacymi wokdt kotwy poprzecznej,
przeznaczony do materiatow takich jak np. blaty kuchenne.

A
A4
A
/

X+ min. 12

min.30

I 50 50 I
Szerokos¢ Gtebokosé Wysokosé

otworu frezowania frezowania

)
(@]

Przy pracy bez zatrzaskow poszerzajacych wokot kotwy poprzecznej:

X+ min. 10 mm;
@ zmin. 25 mm 40

Przy pracy z zatrzaskami poszerzajacymi wokot kotwy poprzecznej:

(G ) X+ min.12 mm; 40 mm

zmin. 30 mm

FESTOOL
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Do tego potaczenia potrzebne sa minimum dwa
proste taczniki i nastepujace elementy z systemu
potaczen katowych i prostych DOMINO:

2x sworzen podwadjny z pétostonami
4 x kotwa poprzeczna z wkretami bez tha

opcjonalnie 8x zatrzask poszerzajacy do kotwy
poprzecznej

opcjonalnie 2x tacznik DOMINO D14x75

opcjonalnie 4x ostona w jednym z dostepnych 1

koloréw (srebrny, jasno- lub ciemnobrazowy)
Zaznaczy¢ miejsce potaczenia na powierzchni obrabianej

ptyty w pozadanym miejscu. Dodatkowo zaznaczy¢ miejsca
dla kolejnych tacznikéw DOMINO (zadbaja one o zwieztosd).

68



3

Przenie$¢ zaznaczenie na boczna powierzchnie obrabianej Uzy¢ frezu 14 mm.
ptyty - tam, gdzie pdzniej osadzone beda taczniki proste.

Ustawianie wysokosci frezowania: odstep od klapy ogranicznika, Ustawic gtebokos¢ frezowania frezarki na 50 mm - ustawic
az do $rodka frezu powinien wynosi¢ potowe grubosci ptyty. markery na 50 mm i 30 mm.

Przy grubosci ptyty 38 mm wybrac zatem wysokos$¢ frezowa-

nia 20 mm.
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Teraz wykona¢ w obydwu obrabianych elementach waskie
otwory w miejscach zaznaczen na gtebokos¢ 50 mm. Przytozyé
do zewnetrznej strony ptyty.

Przestawi¢ maszyne na duza szerokos$¢, aby wykonac otwory
poprzeczne; w ten sposéb kotwy poprzeczne wokoét zacisnietego
zatrzasku poszerzajacego beda miaty miejsce.
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Nalezy frezowa¢ z gtebokoscia do 30 mm (ten wymiar jest
indywidualny w zaleznosci od grubosci obrabianego elementu).
Wazne jest, aby otwér poprzeczny naktadat sie na otwor po-
dtuzny na gtebokos¢ 5 mm. Jeéli osadza sie kotwe poprzeczna
bez zatrzaskow poszerzajacych, wystarczy naktadanie sie do

3 mm. Wysokos$¢ frezowania 40 mm jest identyczna dla kazdego
tacznika, poniewaz uzasadnia sie ja dtugoscia tacznika. Wykonac
otwory poprzeczne w obydwu obrabianych elementach tam,
gdzie powinny zosta¢ osadzone taczniki proste.



9

Zatrzaski poszerzajace wokot kotwy poprzecznej zapobiegaja Wkrecic¢ wkrety bez tba w kotwe poprzeczna; oczywiscie tylko
wciaganiu kotwy poprzecznej w materiat w przypadku miek- tak gteboko aby otwor na podwdjny sworzen pozostat otwarty.
kich materiatéw (np. blatéw kuchennych). Zacisnaé¢ w zwiazku

z tym kotwe poprzeczna zatrzaskami poszerzajacymi.

Wtozy¢ kotwy poprzeczne w wyfrezowane otwory. Decydujac sie na kolejne taczniki DOMINO dla réwnosci
i dalszego przenoszenia obciazenia poprzecznego, nalezy
wtozy¢ taczniki w inne wyfrezowane otwory.
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Zacisnac¢ sworzen podwadjny klipsem rozszerzajacym WEHANLYTIN Mozna wyposazy¢ sworzen kotwiacy
w jeden lub dwa klipsy rozszerzajace.

Przy jednym klipsie siedzi on réwno i pewnie pomiedzy
dwoma obrabianymi elementami.

Uzywajac dwoch klipséw rozszerzajacych, sworzen podwdjny
ma pozniej nieco luzu na dostosowanie sie, poniewaz klipsy
osadzone sa po jednym w taczonych elementach.
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Wtozy¢ sworzen podwdjny w obrabiany element. Dokreci¢ wkrety bez tha w pierwszej kotwie poprzeczne;.

Ztaczy¢ obydwa obrabiane elementy.

—

Ogélnie, potaczenia te znajduja zastosowanie Zamocowac taczniki i na drugiej stronie obrabianego elementu
w przypadku stotéw i blatéw kuchennych pod spodem, tzn dokreci¢ wkrety bez tha.

poza zasiegiem wzroku. Mozna oczywiscie przykry¢ otwory

poprzeczne ostonami.

17 i
x 1 o
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4.7 Potaczenia katowe

Potaczenia skosne sa oczywiscie mozliwe nie tylko przy mniejszych obrabianych elementach i ramach,
ale i przy uzyciu DF 700, przy bardziej stabilnych potaczeniach masywnych elementow. Tutaj pokazujemy

na przyktadzie tawki, jak szybko i tatwo wykonac¢ takie potaczenia za pomoca ogranicznikéw kotkowych
DOMINO 700.

Nasz obrabiany element ma grubos$¢ 30 mm. Wykorzystamy
taczniki grubosci 8 x 40 mm. Kat uciosu wynosi 45°. Wymaga
to nastepujacych ustawien na frezarce: Ustawi¢ wysokos¢
frezowania na najmniejsza, 10 mm. Kat frezowania to 45°,

a gtebokosc to potowa dtugosci tacznika, a wiec 20 mm.
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Wybraé, w zaleznosci od obrabianego elementu, za pomoca Po wykonaniu pierwszego otworu (ogranicznik przytozony
systemu ogranicznikow kotkowych odstep miedzy otworami. przy krawedzi obrabianego elementu), nastepne wykonujemy
W tym przyktadzie uzyto ogranicznikéw ze $rednim odstepem, opierajac kazdorazowo ogranicznik o krawedz uprzednio
czyli 37 mm. wyfrezowanego otworu. Pierwszy otwor nalezy wykonac

z doktadnoscia pasowania, wszystkie nastepne z luzem.

Ztaczy¢ ze soba czesci obrabianych elementdw, i skleic. TEEYZTTIN Zaréwno w DF 500 jak i w DF 700 dla
uzyskania wiekszych odstepow miedzy otworami mozna
pracowac z przyktadnica poprzeczna (dostepna jako
wyposazenie lub w przypadku DF 500 w zestawie).
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4.8 Potaczenia szuflad

Perfekcyjne, prostokatne potaczenia elementéw o cienkich przekrojach, od 12 mm mozna wykona¢
za pomoca DF 500 uzywajac matych tacznikéw DOMINO 4 x 20 mm i pasujacego frezu D4 mm. tacznik
4 x 20 mm nadaje sie rowniez do potaczen skosnych o grubosci elementéw od 15 mm.




1 2 =

- o
Do obrabiania najmniejszych tacznikéw DOMINO (4 x 20 mm), Zatozy¢ prowadnice dodatkowa na DOMINO DF 500. Zredukuje
zamontowa¢ w DF 500 frez o srednicy 4 mm. To, co sprawia, ona, za pomoca dodatkowych ogranicznikéw zapadkowych,
ze frez ten jest wyjatkowy, to fakt, ze zostat on skrécony odstep boczny do $rodka frezu DOMINO z 37 mm na 20 mm.

0 10 mm. A zatem przy ustawieniu maksymalnej gtebokosci
frezowania 20 mm powstaje otwér gteboki tylko na 10 mm.

3 —

Ustawi¢ gtebokos$¢ frezowania na 20 mm, wysokos¢ frezowania Roztozy¢ dodatkowy ogranicznik z prowadnicy dodatkowej

na minimalna, a kat frezowania na 45°. i przytozy¢ do krawedzi obrabianego elementu - w ten sposéb
otwory beda umiejscawiane blizej krawedzi obrabianego
elementu, co jest pomocne przy waskich elementach.
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Wtozy¢ taczniki w wyfrezowane otwory, skleic je... ...i potaczy¢ obrabiany element.

-
Oczywiscie przy pomocy najmniejszych tacznikow Ztozy¢ razem obrabiany element i sklei¢ go.
DOMINO sa mozliwe réwniez potaczenia proste. Nalezy poste-

powac jak opisano powyzej i frezowad otwory na taczniki za

pomoca prowadnicy dodatkowej z przodu.

Prowadnica dodatkowa umozliwia pewne przyleganie,
takze w utozeniu wertykalnym .



4.9 Laczenie ptyt

Za po moca frezarek DOMINO mozna tak samo idealnie wykona¢ potaczenia ptyt, jak i szaf czy
korpuséw regatow. W niniejszym przyktadzie pokazemy jak wykona¢ korpus za pomoca DF 500.
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W przypadku obrdbki szerszych elementow i wiekszych odste-
pow miedzy otworami mozna pracowac bez zaznaczania przy
uzyciu przyktadnicy poprzecznej.

m Przyktadnice poprzeczna mozna uzyc

zaréwno do DF 500 jak i do DF 700. Dzieki systemowi
ogranicznikéw umozliwia ona wieksze odstepy miedzy
otworami. Uwazac¢ na to, aby ogranicznik za kazdym
razem przystosowany byt do uzywanej maszyny.

Zamontowac przyktadnice poprzeczna do frezarki zgodnie
z instrukcja obstugi. W niniejszym przyktadzie uzyto tacznikéw
6 x 40 mm.

Ze wzgledu na grubo$¢ materiatu 19 mm niemozliwe jest
osadzenie tacznika na gtebokosci 20 mm w kazdej z czesci
obrabianego elementu (strona przednia i powierzchnia).

80
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Do przebudowy ogranicznika, celem uzycia go przy innej ma-
szynie, przekrecic¢ szczeke zaciskowa przy czopie ogranicznika
tak, aby byta ona ustawiona na DF 500 lub DF 700 (z przodu na
ograniczniku jest odpowiednie oznaczenie kazdej maszyny).

Wyfrezowaé przy tym potaczeniu otwér (z przodu) na gtebokosé
25 mm. Kolejny otwér (ptaski) na gtebokos¢ 15 mm - suma-
ryczny wymiar otworéw pozwoli na uzycie tacznikéw o dtugosci
40 mm.

Przytozy¢ ogranicznik zapadkowy do przedniej krawedzi
obrabianego elementu i wykonac otwdr o pasujacej szerokosci.



Na przyktadnicy poprzecznej ustawié zadany odstep dla Wyfrezowac w ten sam sposob otwory na boku szafy. Osadzié
kolejnych otwordw i zaczepiajac koncdwke ogranicznika pierwszy otwor za pomoca ogranicznika zapadkowego frezarki
we wczesniej wyfrezowanym otworze wyfrezowac kolejne DOMINO...

otwory podtuzne.

... kolejne otwory wykona¢ za pomoca ogranicznikéw przyktad- Teraz wykonac frezowania na spod pdtki regatu.
nicy poprzecznej. Zaleta jest tutaj mozliwos¢ uzycia prowadnicy
dodatkowe| - oprocz przyktadnicy poprzecznej - poniewaz Roztozy¢ czesci boczne i zaznaczy¢ miejsce w ktérym powinna
umozliwia to pewne przyleganie frezarki do ptyty. by¢ osadzona pdtka srodkowa. Zaznaczy¢ przy tym gorna
i dolng krawedz srodkowej potki (grubosé materiatu) a nie
jej srodek.
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Odtozy¢ gorna czesc boczna. Ustawicé pétke srodkowa na W naszym przyktadzie pétka srodkowa i cze$¢ boczna
zaznaczonej pozycji i potozy¢ ja po lewej lub prawej stronie beda odpowiednio zamocowane. Ustawi¢ kat na frezarce 0°,
tak, ze gérna lub dolna krawedz pétki Srodkowej przylega do a gtebokos¢ frezowania na 15 mm. Wykona¢, uzywajac
odpowiedniego zaznaczenia. Zamocowac obydwa obrabiane ogranicznika zapadkowego, pierwszy waski otwdr na tacznik
elementy (pétke srodkowa i cze$¢ boczna). w lezacej czesci boczne;.

NEISLIAN Jezeli érodkowa pétka ma by¢ wyjmowana
nalezy uwzglednic to przy pasowaniu.

11, 12 2

Dla dalszych otworow na taczniki przestawi¢ szerokos¢ na Teraz ustawic¢ gtebokosc¢ frezowania na 25 mm i frezowac
otwér podtuzny i zaznaczy¢ rysa miejsca na taczniki na lezacej otwory na taczniki w srodkowej pétce - uzyé ponownie
potce. Ustawic frezarke na rysie, wykorzystaé przy tym zazna- ogranicznika zapadkowego do pierwszego otworu (waski).

czenia na spodniej stronie frezarki.
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Kolejne otwory wykonaé przy pomocy skali w okienku. Skale Postepowac tak samo dla drugiej czesci bocznej. Wtozy¢
ustawi¢ na zaznaczeniach. Wykona¢ na krawedzi ptyty wszystkie taczniki DOMINO w wyfrezowane otwory i dodajac klej ztozy¢
otwory waskie - tutaj taczniki zostana wklejone dzieki czemu obrabiany element.

beda scisle osadzone.
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Zakres dostawy, dane techniczne




5. Zakres dostawy, dane techniczne

DOMINO DF 500 zakres dostawy

DOMINO DF 700 zakres dostawy

DF 500 Q-Plus 574325 DF 700 EQ-Plus 574320
Frez DOMINO D 5, podparcie katowe, narzedzie do obstugi, Frez DOMINO D 12, podparcie katowe, 2x skrzynka na taczniki,

w Systainerze SYS 2 T-LOC narzedzie do obstugi, w Systainerze SYS 5 T-LOC

DF 500 Q-Set 574427

Frez DOMINO D 5, podparcie katowe, przyktadnica do listew,
przyktadnica poprzeczna, narzedzie do obstugi, w Systainerze
SYS2T-LOC

Dane techniczne

DOMINO DF 500 DOMINO DF 700
Pobér mocy (W) 420 720
Predko$¢ obrotowa na biegu jatowym (min’) 25.500 21.000
Ogranicznik do ustawiania gtebokosci frezowania (mm) 12,15, 20, 25, 28 15-70
Maks. gteboko$¢ frezowania (mm) 28 70
Frez DOMINO do gniazd @ (mm) 4,5,6,8,10 8,10,12, 14
Regulacja wysokosci frezowania (mm) 5-30 10-50
Frezowanie pod katem (°) 0-90 0-90
Przytacze do odsysania pytu @ (mm) 27 27
Ciezar (kg) 3.2 5,2
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Wyposazenie
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6. Wyposazenie

6.1 Frezy

Frezy do DOMINO DF 500

Frez D 4-NL 11 HW-DF 500 495663
4 1 D 4 mm, NL 11 mm, w opakowaniu SB do zawieszenia
na $ciance dziurkowanej
Frezy D 5-NL 20 HW-DF 500 493490
2 D 5 mm, NL 20 mm, w opakowaniu SB do zawieszenia
na $ciance dziurkowanej
Frezy D 6-NL 28 HW-DF 500 493491
3 D 6 mm, NL 28 mm, w opakowaniu SB do zawieszenia
na $ciance dziurkowanej
5 4 8 2 1 4 Frez D 8-NL 28 HW-DF 500 493492
D 8 mm, NL 28 mm, w opakowaniu SB
Frez D 10-NL 28 HW-DF 500 493493
5 D 10 mm, NL 28 mm, w opakowaniu SB do zawieszenia
na $ciance dziurkowanej
Frezy do DOMINO XL DF 700
Frez DOMINO D 8-NL 50 HW-DF 700 497868
| 1 Frez z chwytami gwintowanymi
do frezarki DOMINO XL DF 700, D 8 mm, NL 50 mm,
w opakowaniu SB do zawieszenia na $ciance dziurkowanej
Frez DOMINO D 10-NL 70 HW-DF 700 497869
2 Frez z chwytami gwintowanymi
do frezarki DOMINO XL DF 700, D 10 mm, NL 70 mm,
w opakowaniu SB do zawieszenia na $ciance dziurkowanej
Frez DOMINO D 12-NL 70 HW-DF 700 497870
3 Frez z chwytami gwintowanymi
do frezarki DOMINO XL DF 700, D 12 mm, NL 70 mm,
4 8 2 1 ) . ) 2 } .
w opakowaniu SB do zawieszenia na $ciance dziurkowanej
Frez DOMINO D 14-NL 70 HW-DF 700 497871
4 Frez z chwytami gwintowanymi
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do frezarki DOMINO XL DF 700, D 14 mm, NL 70 mm,
w opakowaniu SB do zawieszenia na $ciance dziurkowanej



6.2 Prowadnice

Przyktadnice do DOMINO DF 500 i DOMINO XL DF 700

£

Przyktadnica poprzeczna QA-DF 500/700

do DF 500 i DF 700 w zakresie dostawy: lewa i prawa
przyktadnica poprzeczna do powtarzajacych sie odstepéw
miedzy otworami od 100-205 mm, w opakowaniu SB

do zawieszenia na $ciance dziurkowanej

498590

Przyktadnica do listew LA-DF 500/700
do listew o szerokosci od 22 do70 mm,
w opakowaniu SB do zawieszenia na $ciance dziurkowanej

493487

Prowadnica do elementéw okragtych RA DF 500/700
do DF 500 i DF 700, do doktadnego frezowania pretéw
okragtych o @ 35-60 mm, w opakowaniu SB do
zawieszenia na $ciance dziurkowane;j

494847

Prowadnica dodatkowa ZA-DF 500 tylko do DF 500
rozszerzenie podstawy i ogranicznik boczny, do redukcji
$rodka tacznika z 37 mm na 20 mm, do pewnego
przytozenia frezarki, w opakowaniu SB do zawieszenia
na $ciance dziurkowanej

495666

FESTOOL
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6.3 Laczniki DOMINO
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6.3.1 Laczniki DOMINO i prety na taczniki bukowe

Laczniki buk D 4x20/450 BU
Wymiary 4x20 mm, zawartos¢ opakowania 450 szt.,

opakowanie SB do zawieszania na $ciance dziurkowanej

taczniki buk D 5x30/300 BU

Wymiary 5x30 mm, zawartos$¢ opakowania 300 szt.,

opakowanie SB

taczniki buk D 5x30/1800 BU

Wymiary 5x30 mm, zawartos$¢ opakowania 1800 szt.,
w kartonie

taczniki buk D 6x40/190 BU

Wymiary 6x40 mm, zawarto$¢ opakowania 190 szt.,

opakowanie SB

taczniki buk D 6x40/1140 BU

Wymiary 6x40 mm, zawartos¢ opakowania 1140 szt.,
w kartonie

taczniki buk D 8x40/130 BU

Wymiary 8x40 mm, zawartos$¢ opakowania 130 szt.,

opakowanie SB

taczniki buk D 8x40/780 BU

Wymiary 8x40 mm, zawartos$¢ opakowania 780 szt.,

w kartonie

taczniki buk D 8x50/100 BU

Wymiary 8x50 mm, zawarto$¢ opakowania 100 szt.,

opakowanie SB

taczniki buk D 8x50/600 BU

Wymiary 8x50 mm, zawartos$¢ opakowania 600 szt.,

w kartonie

taczniki buk D 10x50/85 BU

Wymiary 10x50 mm, zawarto$¢ opakowania 85 szt.,

opakowanie SB

tacznikibuk D 10x50/510 BU

Wymiary 10x50 mm, zawartos¢ opakowania 510 szt.,
w kartonie
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495661

494938

493296

494939

493297

494940

493298

494941

493299

494942

493300

PR

tacznik DOMINO buk D 8x80/190 BU

Wymiary 8x80 mm, zawarto$¢ opakowania 190 szt.,
w kartonie

tacznik DOMINO buk D 8x100/150 BU

Wymiary 8x100 mm, zawarto$¢ opakowania 150 szt.,
w kartonie

tacznik DOMINO buk D 10x80/150 BU

Wymiary 10x80 mm, zawarto$¢ opakowania 150 szt.,
w kartonie

tacznik DOMINO buk D 10x100/120 BU

Wymiary 10x100 mm, zawarto$¢ opakowania 120 szt.,

w kartonie
tacznik DOMINO buk D 12x100/100 BU

Wymiary 12x100 mm, zawartos¢ opakowania 100 szt.,

w kartonie

tacznik DOMINO buk D 12x140/90 BU

Wymiary 12x140 mm, zawartos$¢ opakowania 90 szt.,
w kartonie

tacznik DOMINO buk D 14x100/80 BU

Wymiary 14x100 mm, zawartos¢ opakowania 80 szt.,
w kartonie

tacznik DOMINO buk D 14x140/70 BU

Wymiary 14x140 mm, zawarto$¢ opakowania 70 szt.,
w kartonie

8~

T-LOC SORT-SYS DOMINO

Pusty SYSTAINER SYS 2 T-LOC, zawiera 3 skrzynki
z elastycznymi przegrédkami do indywidualnego
napetnienia tacznikami DOMINO,

w Systainerze SYS 2 T-LOC

498212

498213

498214

498215

498216

498217

498218

498219

498889
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Prety na taczniki DOMINO buk D 8x750/36 BU
Wymiary 10x750 mm, zawartos$¢ opakowania 36 szt.,
w kartonie

Prety na taczniki DOMINO buk D 10x750/28 BU
Wymiary 10x750 mm, zawarto$¢ opakowania 28 szt.,
w kartonie

Prety na taczniki DOMINO buk D 12x750/22 BU
Wymiary 12x750 mm, zawarto$¢ opakowania 22 szt.,
w kartonie

Prety na taczniki DOMINO buk D 14x750/18 BU
Wymiary 14x750 mm, zawarto$¢ opakowania 18 szt.,
w kartonie

498686

498687

498688

498689

Asortyment wyposazenia DOMINO buk 498899
DS 4/5/6/8/10 1060x BU

Asortyment wyposazenia DOMINO 4x20, 5x30, 6x40,

8x40, 8x50m 10x50 mm i frezy DOMINO do wielkoéci

4,5,6,8i10, wymiary 396 x 296 x 157,5 mm, zawartos¢

opakowania 1060 szt., w Systainerze SYS 2 T-LOC

Asortyment wyposazenia 498204
DOMINO buk DS/XL D8/D10 306x BU

do DOMINO XL, taczniki DOMINO 8x50, 8x80, 8x100,

10x50 10x8010x100 i frezy DOMINO XL o $rednicy

8i 10 mm, zawartos$¢ opakowania 306 szt.,

w Systainerze SYS 2 T-LOC

498205

Asortyment wyposazenia

DOMINO buk DS/XL D12/D14 128x BU

do DOMINO XL, taczniki DOMINO 12x100, 12x140, 14x100,
14x140 i frez DOMINO XL o Srednicy 14 mm, zawartos$é
opakowania 128, w Systainerze SYS 2 T-LOC

FESTOOL
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6.3.2 Laczniki DOMINO i prety na taczniki SIPO

taczniki Sipo D 5x30/300 MAU

Wymiary 5x30 mm, zawartos$¢ opakowania 300 szt.,
opakowanie SB

taczniki Sipo D 5x30/900 MAU

Wymiary 5x30 mm, zawarto$¢ opakowania 900 szt.,
w kartonie

taczniki Sipo D 6x40/190 MAU

Wymiary 6x40 mm, zawarto$¢ opakowania 190 szt.,
opakowanie SB

taczniki Sipo D 6x40/570 MAU

Wymiary 6x40 mm, zawartos¢ opakowania 570 szt.,
w kartonie

taczniki Sipo D 8x40/130 MAU

Wymiary 8x40 mm, zawartos¢ opakowania 130 szt.,
opakowanie SB

taczniki Sipo D 8x40/390 MAU

Wymiary 8x40 mm, zawarto$¢ opakowania 390 szt.,
w kartonie

taczniki Sipo D 8x50/100 MAU

Wymiary 8x50 mm, zawarto$¢ opakowania 100 szt.,
opakowanie SB

taczniki Sipo D 8x50/300 MAU

Wymiary 8x50 mm, zawartos$¢ opakowania 300 szt.,
w kartonie

taczniki Sipo D 10x50/85 MAU

Wymiary 10x50 mm, zawarto$¢ opakowania 85 szt.,
opakowanie SB

taczniki Sipo D 10x50/255 MAU

Wymiary 10x50 mm, zawartos¢ opakowania 255 szt.,
w kartonie
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494869

494859

494870

494860

494871

494861

494872

494862

494873

494863

Prety na taczniki DOMINO Sipo D 8x750/36 MAU
Wymiary 8x750 mm, zawartos¢ opakowania 36 szt.,
w kartonie

Prety na taczniki DOMINO Sipo D 10x750/28 MAU
Wymiary 10x750 mm, zawarto$¢ opakowania 28 szt.,
w kartonie

Prety na taczniki DOMINO Sipo D 12x750/22 MAU
Wymiary 12x750 mm, zawarto$¢ opakowania 22 szt.,
w kartonie

Prety na taczniki DOMINO Sipo D 14x750/18 MAU
Wymiary 14x750 mm, zawarto$¢ opakowania 18 szt.,
w kartonie

498690

498691

498692

498693



6.3.3 Laczniki katowe i proste DOMINO

Lacznik katowy
tacznik prosty

Sworzen kotwiacy SV-AB D14/32 201350
32 sworznie kotwiace do potaczen katowych, z 64 pétostonami
do przenoszenia obciazenia poprzecznego.

Kotwa rozpierajaca SV-SA D14/32 201349
32 kotwy rozpierajace do niezawodnego mocowania.

Kotwa poprzeczna SV-QA D14/32 201351
32 kotwy poprzeczne z wkretami bez tba do blokowania sworzni
kotwiacych lub sworzni podwdjnych.

Poszerzenie SV-V D14/32 201498
64 potostony do poszerzenia 32 kotew poprzecznych. Do

poszerzania i rozktadania nacisku w przypadku stosowania kotew
poprzecznych w materiatach takich jak np. blaty kuchenne.

® (opcjonalnie)

Sworzen podwojny SV-DB D14/16 201352

16 sworzni podwdjnych do potaczen prostych, z 64 pétostonami.

Na sworznie podwdjne mozna zatozy¢ 2 pétostony lub

(jak na rysunku) 4 pétostony - w zaleznosci od wymaganego

ustawienia i odprowadzania obciazenia poprzecznego. (O)

Zestaw tacznikéw EV/32-Set 201827
32 taczniki katowe, 32 sworznie kotwiace SV-AB D14, 32 kotwy
poprzeczne SV-QA D14, 32 kotwy rozpierajace SV-SA D14.

Zestaw tacznikow EV/16-Set 201828

16 tacznikéw katowych, 16 podwaéjnych sworzni SV-AB D14,

32 kotwy poprzeczne SV-QA D14, poszerzenia SV-V D14 32

kotwy poprzeczne. ®
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6.3.3 Laczniki katowe i proste DOMINO

96

-.r.

taczniki bukowe DOMINO, Domino D14x75/104 BU

104 taczniki bukowe DOMINO, D14x75, doktadnie dopasowane

do wymiardéw tacznikow katowych.

Do dodatkowego przenoszenia obciazenia, oprécz sworzni kotwiacych.

Ostona SV-AK D14 slr/32
32 ostony, srebrne.
Do zakrycia wyfrezowanych otworéw DOMINO.

Ostona SV-AK D14 brn1/32
32 ostony, ciemnobrazowe.
Do zakrycia wyfrezowanych otworéw DOMINO.

Ostona SV-AK D14 brn2/32
32 ostony, jasnobrazowe.
Do zakrycia wyfrezowanych otworéw DOMINO.

SYSTAINER do systemu potaczen DOMINO: DominoVerb Sort SV-SYS D14

32 sworznie kotwiace SV-AB D14, 16 sworzni podwéjnych SV-DB D14, 128 pétoston
do zwiekszenia przenoszenia obciazenia poprzecznego przez sworznie kotwigce

i sworznie podwdjne, 32 kotwy rozpierajace SV-SA D14, 64 kotwy poprzeczne
SV-QA D14 z wkretami bez tha, klucz imbusowy 4 mm do dokrecania wkretow
bez tba, 64 potostony SV-V D14 do poszerzania 32 kotew poprzecznych, po 32 ostony
w kolorach srebrnym, ciemnobrazowym i jasnobrazowym (SV-AK D14 slr,
SV-AK D14 brn1iSV-AK D14 brn2), 32 taczniki bukowe D14x75.

201499

201354

201355

201356

201353
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7.1 Odkurzacze mobilne

Do krééca ssacego frezarki DOMINO mozna podtaczyé¢ kazdy odkurzacz mobilny Festool o érednicy weza odsysajacego rzedu 27 mm. System Festool
oferuje wiele réznorodnych odkurzaczy mobilnych o roznych pojemnosciach, z albo bez automatycznego oczyszczania filtra AUTOCLEAN i dla réznych
klas pytu. Przedstawiamy tutaj tylko mata cze$¢ z asortymentu, dalsze informacje o odkurzaczach mobilnych, zakresie dostawy i klasach pytu znalez¢
mozna u autoryzowanych sprzedawcéw lub na stronie internetowej www.festool.pl

CT26136148
Wszechstronne.

Trzy wielkosci: mozliwo$¢ doboru najlepszego wariantu
do wtasnych potrzeb, do zastosowan na budowie lub w warsztacie.

CT26EACICT36EACICT48EAC
Z funkcja oczyszczania filtra.
Z funkcja automatycznego, bezstopniowo regulowanego czyszczenia

filtra AUTOCLEAN, zapewniajaca stata moc ssania. Doskonaty do
duzych iloéci drobnego pytu.

CT48ELEEC
Do dtugotrwatej pracy.
Z wytrzymatym napedem bezszczotkowym EC-TEC: umozliwia

dtugotrwate uzytkowanie oraz prace w trybie pétstacjonarnym
z zawieszanym modutem zasilania/odsysania.
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7.2 Stot wielofunkcyjny MFT 3

Aby praca frezarkami DOMINO byta bezpieczna i precyzyjna, bardzo wazne jest, zeby obrabiane elementy byty pewnie przymocowane
i unieruchomione. W ofercie systemu Festool jest stot wielofunkcyjny MFT, ktory zapewnia, ze obrabiane elementy sa stabilne dzieki elastycznym
i pewnym mocowaniom. Poza tym umozliwia on oszczedna dla miesni grzbietu prace réwniez wyzszym uzytkownikom, dzieki wysokosci roboczej

90 cm.

Stot wielofunkcyjny MFT 3
Stot z ptyta perforowana i sktadanymi nézkami, przyktadnica
katowa, szyna prowadzaca FS 1080/2, segment uchylny, jednostka
podpierajaca, zderzak przesuwny, dodatkowy zacisk, naktadka
zabezpieczajaca FS-AW, w kartonie
Najwyzsza precyzja z profilem aluminiowym do mocowania szyny
prowadzacej oraz przyktadnicy katowe;j
Maksymalna podpora - elastyczne i pewne mocowanie za pomoca
specjalnie do tego zaprojektowanych elementéw mocujacych
Praca bez obcigzania mie$ni grzbietu - wysoko$¢ robocza 90 cm
jest wygodna nawet dla wyzszych uzytkownikdw

495315

Idealne do stosowania mobilnego - MFT 3 mozna bardzo szybko ztozyé

Dane techniczne

wykonany w catosci ze stali, zakres mocowania 120 mm, zawartos¢

Wymiary stotu (mm) 1.157 x773
Wysoko$é stotu, ndzki ztozone (mm) 180
Wysokos$¢ stotu, nézki roztozone (mm) 900
Maks. grub. obrabianego przedmiotu (mm) 78
Maks. szeroko$¢ obrabianego elementu (mm) 700
Maksymalne obciazenie (kg) 120
Ciezar (kg) 28
MFT 3 Wyposazenie
= Poprzeczka MFT 3-QT 495502
do dodatkowego stabilizowania stotu MFT 3, zawartos$¢ paczki 2 szt.,
o $rednica 20 mm, dtugos$¢ 675 mm, w kartonie
‘ Elementy mocujace MFT-SP 488030
do pewnego i doktadnego mocowania obrabianych przedmiotéw
” (ciecia, szlifowania, frezowania, wiercenia...), zawarto$¢ opakowania
v 2 szt., w opakowaniu SB do zawieszania na Sciance dziurkowanej
¥
P Scisk $rubowy FSZ 120 489570
Y

opakowania 2 szt. w opakowaniu SB do zawieszenia na Sciance dziurkowanej

Scisk srubowy FSZ 300 489571
wykonany w cato$ci ze stali, zakres mocowania 300 mm, zawartos¢
opakowania 2 szt.w opakowaniu SB do zawieszenia na $ciance dziurkowanej
.I Scisk dzwigniowy FS-HZ 160 491594
F w catoéci ze stali, zakres mocowania 160 mm,
J w opakowaniu SB do zawieszenia na $ciance dziurkowanej
l‘l|.|!' Element potaczeniowy VS 484455
r do montazu FST 660/85 lub MFT 800 do Basis Plus, do taczenia wielu
o & MFT 3, w opakowaniu SB do zawieszenia na sciance dziurkowanej
3
Adapter VAC SYS AD MFT 3 494977
q"‘-\-._q_ do VAC SYS SE 1, VAC SYS SE 2, do potaczenia jednostki
. mocujacej VAC SYS z MFT 3, w kartonie
i
i’ at
FESTOOL
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7.3 Pompa prozniowa i jednostka mocujaca VAC SYS

Jeszcze wiecej mozliwosci mocowania, uzupetniajaco do MFT, system mocowania VAC SYS umozliwia obrabianie elementu ze wszystkich stron. Elementy
mozna obraca¢ do 360° i odchyla¢ do 90°. Talerze mocujace wykonane sa z miekkiego i elastycznego tworzywa dlatego nadaja sie rowniez do delikatnych
powierzchni. Na jednostke mocowania mozna przymocowac obrabiane elementy do 30 kg i o wymiarze 1x1 m.

VAC SYS Set SE 1 712223
Pompa prézniowa VAC SYS VP w Systainerze SYS 3,

podci$nieniowa jednostka mocujaca VAC SYS SE1 z talerzem

prézniowym VAC SYS VT D 215 mm, przewdéd gietki prézniowy,

zawor stopowy, w Systainerze SYS 4

VAC SYS SE 2 580062
Talerz prézniowy VAC SYS VT 275 x 100 mm, element potaczeniowy,

przewdd gietki prozniowy, w Systainerze SYS 4

Dane techniczne

Pobér mocy przy 50 Hz (W) 160-200
Pobér mocy przy 60 Hz (W) 200-230
Wydajno$¢ pompy przy 50 Hz (m?3/h) 2,7
Wydajno$é pompy przy 60 Hz (m?/h) 3,5
Minimalne podciénienie (mbar) >81%/>810
Ciezar (kg) 8
VAC SYS Wyposazenie
) Talerz prozniowy VAC SYS VT 200x60 580064
- do VAC SYS SE 1, VAC SYS SE 2, wymiar talerza 200 x 60 mm,
w kartonie
Talerz prézniowy VAC SYS VT 275x100 680066
do VAC SYS SE 1, VAC SYS SE 2, wymiar talerza 275 x 100 mm,
[ w kartonie
' Talerz prozniowy VAC SYS VT 277x32 580065
do VAC SYS SE 1, VAC SYS SE 2, wymiar talerza 277 x 32 mm,
w kartonie
Talerz prozniowy VAC SYS VT D 215 580067

& ; do VAC SYS SE 1, VAC SYS SE 2, $rednica 215 mm, w kartonie

- Adapter VAC SYS AD MFT 3 494977
. do VAC SYS SE 1, VAC SYS SE 2, do potaczenia jednostki
‘ e - mocujacej VAC SYS z MFT 3, w kartonie
~ -

- ; Systainer zwyposazeniem VAC SYS VT Sort 495294
L VAC SYS VT 200x40, VAC SYS VT 277x32, VAC SYS VT 275x100,
b ¥ miejsce na VAC SYS VT D 215, w Systainerze SYS 3
=
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SKONCENTRUJ SIE
NA NAJWAZNIEJSZYM:
NA SWOJEJ PRACY

Codziennie zastanawiamy sie, jak utatwi¢ Panstwu prace.
Dzieki perfekcyjnie przemyslanym narzedziom - oraz
dzieki ustugom, ktore sa konsekwentnie ukierunkowane na
wymogi codziennej pracy. Nie tylko chcecie ale i musicie
w miare mozliwosci unikac, przestojow i zbednej pracy oraz
dodatkowych kosztow. Wiemy o tym, dlatego tez chcemy
zaoferowac nasz udziat w Panstwa sukcesie, w postaci
ustugi SERVICE all-inclusive. Sukces naszych Klientow

ma dla nas wielka wartosc.

SERVICE

all-inclusive

i .'i‘:_l'

Wiecej informacji na temat ustugi SERVICE all-inclusive,
warunkéw ustugi oraz zakresu jej obowiazywania mozna
znalez¢ winternecie na stronie www.festool.pl/serwis

SERVICE all-inclusive dotyczy wszystkich urzadzen, zarejestrowanych
w ciagu 30 dni od daty zakupu, zakupionych od dnia 2 kwietnia 2013 r.

Bezptatne naprawy i czesci zamienne.

36-miesieczna gwarancja ochrony przed kosztami:*:
Jesli co$ jest uszkodzone, zostanie naprawione bezptatnie.
Wtacznie z czasem pracy, wymiana, a nawet czesciami
ulegajacymi zuzyciu. Firma spedycyjna odbierze od
Panstwa urzadzenie i dostarczy je potem ponownie.
Réwniez bezptatnie.

Nowe urzadzenie w przypadku kradziezy.

36 miesiecy ochrony na wypadek kradziezy: to prostsze
niz ubezpieczenie: w przypadku kradziezy - rowniez

z placu budowy lub z samochodu - po wptaceniu udziatu
wtasnego w wysokosci 400 PLN otrzymaja Panstwo
nowe urzadzenie w zamian.

Nowa czes¢ zamienna lub narzedzie gratis.

10 lat dostepnoséci czesci zamiennych: 10-letnia
gwarancja dostepnosci czesci zamiennych: przez
co najmniej tak dtugi okres zapewniamy Panstwu
dostepnos¢ kazdej czesci zamiennej. Gdyby jednakze
w wyjatkowych przypadkach nie byty one dostepne,
otrzymaja Panstwo bezptatnie nowe urzadzenie

w zamian.

Testuj bez ryzyka.

Gwarancja satysfakcji: zakupione narzedzie nie
spetnia Panstwa oczekiwan? Mozna je w ciagu

15 dni od zakupu po prostu zwréci¢ u sprzedawcy
i otrzymac zwrot pieniedzy.

* Bezptatna naprawa” nie zapewnia gwarancji ochrony przed kosztami w przypadku uszkodzenia materiatéw eks-
ploatacyjnych oraz wyposazenia, nieprawidtowego uzytkowania, uszkodzenia w nastepstwie uzycia nieoryginalnych

czesci wyposazenia lub czesci zamiennych, samodzielnego demontazu urzadzenia oraz zbyt intensywnej pracy.
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